Siirdiiriilebilir
bir ¢oziim:

Yapisal Celik
Yapisal Celik sektoriinu

ayrintilariyla ele aldigimiz
dosyamizda, sektoriin

Tirkiye’de her zaman merak
edilen rakamsal verileri,
TUCSAMark belgesinin
yapisal celik sektoru ve sek-
tor mensuplariyla calisacak-
lar icin onemini, genel
degerlendirmesini, gelisimini
ve basanlarim1 detaylaryla
aktarirken, imalatcilar ve
malzemeciler tarafinin da
goruslerini aldik. Sektoriin
one ¢ikan projelerine de yer
verdik.

Degerli okuyucularimz Tiirk
Yapisal Celik Dernegi
(TUCSA) Baskami Prof. Dr.
Nesrin Yardimci roportajinda
Avrupa Yapisal Celik Birligi
tyesi TUCSA’'min faaliyetleri
ve ozellikle Van Depremi son-
rasinda yine hararetle
tartisilmaya PENELED!

yapilarin gilivenligi konusun-
daki bilgi birikimini okuma
firsati bulacak.






dosya

TURK YAPISAL
CELIK DERNEGI

>

Cok uzun yillardir gelik yap1 sektoriinde akade-
misyen olarak galigmalar yapiyorsunuz, on yildir
da Tiirk Yapisal Celik Dernegi’nin Bagkan1 olarak
sektorde soz sahibisiniz, tiim bu birikimleriniz-
le Tiirkiye’nin yapisal gelik sektoriiniin gelisimi-
ni nasil degerlendirirsiniz, bu gelismede Tiirk
Yapisal Celik Dernegi’nin nasil bir rolii olmus-
tur?

Tirk Yapisal Celik Dernegi’nin (TUCSA) sektoriin gelisi-
minde oldukca pay1 oldu. Ancak bu gelisim, bizim iste-
digimiz seviyede degil diyebiliriz. Diinyada gelismis
llkelere baktiginizda, ozellikle bizim gibi deprem kusa-
ginda yer alan ilkelerde, insaat sektdriinde celigin
oldukca yliksek bir oranda yer aldigim gorebiliriz.
Ornegin, bir deprem iilkesi olmadigi halde ingiltere’de
celik yapilarin tiim yap1 stogu icindeki orani %60’1n iize-
rindedir. Japonya ve ABD’de ise bu oran cok daha yik-
sektir. Genel olarak Avrupa Ulkelerinde celik yapilan
%40-50 arasinda degisen bir oranda goriiyoruz. Ancak,
ciddi anlamda deprem tehlikesi olan iilkemize geldigi-
mizde bu oran sadece %5 seviyesinde. Bu dusuk oran
dahi daha cok endistri yapilarinda ve son yillarda alis-
veris merkezlerinin catilarn uzay kafes celik tasiyici ola-
rak insa edildiginden karsimiza cikiyor. Toplam yapilarin
icinde celik yapilarin sayis1 kuskusuz artiyor ancak bahsi
gecen oran yillardir artis kaydetmiyor.

1999 depremi sonrasinda celik yapilara yonelik ilgide

6 6 Celik yap1 dedigimizde,
oncelikle giivenli yapilardan
soz ediyoruz ’ ,

Tiirk Yapisal Celik Dernegi’nin (TUCSA) Baskani Prof.
Dr. Nesrin Yardimci 1960 yilinda ITU Insaat Fakiiltesine
girdi ve 1966'da ITU Insaat Fakiiltesinden Insaat Yiiksek
Miihendisi unvani ile mezun oldu. 1990’da Docent ve
1996°da Profesér unvaninmi alan Yardimci, Yeditepe
Universitesi Miihendislik ve Mimarlik Fakiiltesi insaat
Miihendisligi Bolimii’nde 6gretim lyeligini siirdiirmek-
te ve TUCSA baskani olarak celik sektdriinde énemli
calismalara imza atmaktadir. TUCSA ofisinde goriisti-
giimiiz Sayin Yardimci, Tiirkiye’de celik yap1 sektoriiniin
ozellikle Van Depremi sonrasinda goriiniimiinii ve der-
negin calismalarini degerlendirdi.

artis kaydedildi. Biz de dernege 2000 yilindan itibaren
daha kurumsal bir kimlik kazandirdik. Tum etkinlikleri-
mizde celik yapilarin yayginlastirilmasi ve dogru kulla-
mmina yonelik calismalari amacladik. Ulkemizde bu
malzeme yeteri kadar taninmadigindan, bilgilendirme
amacl etkinliklere yoneldik. Van Depremi’ne gelinceye
dek ilgi yavas yavas artis kaydederken, soz konusu dep-
rem sonrasinda ilginin daha fazla artis kaydettigini de
gozluyoruz.

Van’da kamu binalarinin ve okullarinin celikten yapil-
mas1 hatta konutlarin hafif celik yap1 sistemlerle yeni-
den duzenlenmesi konusuluyor. Ancak bu calismalarin
ne kadar gerceklestirilecek, heniiz bu kararliig1 yeteri
kadar gorebilmis degilim.

Deprem bdlgelerinde neden ¢elik kullaniimali?

Celik yap1 dedigimizde, dncelikle glivenli yapilardan s6z
ediyoruz. Guvenli olmayan bir sistemi zaten yap1 olarak
degerlendirmiyorum. Depremde yikilmis, agir ya da
hafif hasar almis yapilarin timu muhendislik hizmeti
gormemis yapilardir. Dolayisiyla bu tur yapilan haric
tutarak, bir yap1 muhakkak guvenli insa edilmelidir.
Givenligin yaninda kuskusuz, yapinin ekonomisi de
onemlidir ve bu ekonomiyi, pahali bir malzemeyle de
gerceklestirebilirsiniz. Bir yapinin ekonomik olmasi ile
tastyict sistem malzemesinin digerlerine gore biraz
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daha yuksek bedelli olmasi ayr1 konulardir. Ekonomi icin
guivenlikten vazgecemezsiniz.

Tastyic1 bir sistem olarak celigin malzeme ozelligi cok
onemlidir. Yapisal celik teknolojik bir urtindir ve surek-
li denetim altinda uretilmektedir. Dolayisiyla yapisal
celikte daha hassas, kucuk guvenlik katsayilaryla cali-
styorsunuz. Dolayisiyla daha hafif bir yap1 elde ediyor-
sunuz ve hafif yapilarin deprem bolgelerinde cok avan-
taji1 var, cunki yapiya gelen deprem yiikleri yapinin
diisey agirigiyla orantili geliyor. Diisey agirliga ilk sira-
da ise yapimin kendi agirig dahil. isletme vyiikleri gibi
diger yiikler de bulunmaktadir tabii. Bahsedilen kendi
agirligl ne kadar az olursa deprem yiikii de o kadar az
olacaktir.

Bir baska onemli detay, celik, oldukca
stinek bir malzeme olarak buyuk sekil
degistirmelere uyum saglayip deprem
yiiklerini iyi sonuimlendiriyor. Bu ozelli-
gi deprem bolgesi icin 6nemli bir avan-
taj sagliyor. Ayrica, depreme yonelik
yapi
sunek olmasina yonlendiren siklar var.

tasarim kurallarinda, yapinin
Siinek malzemeyi siinek bir yap1 olarak boyutlandirdigi-
nizda biyik avantaj elde ediyorsunuz. Hafiflik ve
siineklik, zayif zeminlerde avantaj sagliyor. Kuskusuz
zay1f zeminlerde her turlu yapiy1 insa edebilirsiniz.
Ancak, buylk bir zemin iyilestirmesi yapmalisimiz ki bu
calisma art1 bir maliyettir. Yapinin temel maliyeti de
onemlidir ve hafif bir yapinin temeli kuskusuz agir bir
yapiya gore daha kiiciik oluyor.

Celik ayrica kontrolu kolay, denetlenmis endustriyel bir
irtin. insaat asamasinda, tasiyici sistem bittikten sonra,
elemanlar kaplanmamissa, projesine uygunlugunu,
kontrolinuz gozle bile denetleyebilirsiniz. Cunku bir
yapinin giivenligi s6z konusu oldugunda, tiim yan unsur-
lanyla projesinin saglikli olusturulmasi, zemin etiitleri-
nin iyi yapilmis olmasi sarttir. Bolge sartlarina gore
olusturulan projenin ve projede kullanilan yap1 malze-
mesinin muhakkak denetlenmis olmas1 gereklidir.
Kullamlan malzeme olan celigin ve yerinde insasinda,
projesinin denetimi de yapilabiliyor. Ancak betonarme
yapida beton dokildiikten sonra yapilan kontrol size
yuzde yiiz guvenli kontrol vermiyor. Sonucta, deprem
bolgesindeki yapilar hic hasar almayacak diye tasarlan-
miyor. Bazi hasarlar alinabilir ancak asil amac o yapinin
gocmemesi yani can kaybinin olmamasidir. Sonucta yap1
hafif, orta ya da agir hasar alabilir. Deprem sonrasinda

hafif ve orta agir hasar almis yapilarin giiclendirilmesi
gereklidir. Bu surec de celikte cok daha kolay cunki
celik tasiyici sistemlerde bir elemani gerekli guivenlik
onlemlerini alarak cikarip yenileyebilir ya da takviye
yapabilirsiniz. Oysa betonarme yapilarda bu durum ayni
kolaylikta olmuyor hatta cogu durumda celikle giiclen-
dirip onarmak gerekiyor.

Tim bunlar deprem bolgelerinde celigin avantajlan
olarak sayilirken, tasiyici sistem maliyeti disinda, yapi-
nin toplam maliyetine biitiiniiyle bakildiginda, iklim
kosullarindan etkilenmeden, biyiik oranda atolyelerde
teknoloji ile hata oram sifira yakin uretilen celik kulla-
nilarak yapim suresinin kisa olmasi da dusunilmeli.
Tastyic1 sistemi “pahali” oldugu dusiiniilen bir malze-
meyle maliyet acisindan cok daha ekonomik bir yapi

‘GTUCSA, kuruldugu yil olan 1992
yilindan itibaren Avrupa Yapisal

Celik Birligi liyesi , ,

elde edebiliyorsunuz. Celik hafiftir. Deprem yiku az,
temele intikal eden yik daha az oluyor. Tasiyic1 sistem
elemanlan daha kiicik, daha fazla yer kazaniyorsunuz.
Deprem bolgelerinde okul, hastane, kamu binalar gibi,
hafif hasar gorse de deprem sonrasinda hemen kullanil-
mas1 gereken binalar mutlaka celikten insa edilmesi
gerektigini malzeme ayrimi yapmayan bir akademisyen
olarak soylemek istiyorum. Her yap1 her malzemeyle
glivenli insa edebilir. Ancak ozellikle deprem bolgesinde
malzeme secimini cok daha dikkatle yapmak gereklidir.
Kuskusuz bu bolgelerde giivenli betonarme yapilar da
insa edilebilir. Ancak bu yapilar da ekonomik olmayaca-
g1 gibi, depreme karsi davramsi da celikle ayn1 olmaya-
caktir. Betonarme yapilarin da onceligi olan yer tiirleri
var ancak bu calismalarin dikkatli secimlerle yapilmasi
gerekli. Sadece pahalidir diye dusunup guvenlik basta
olmak iizere celigin diger ekonomik avantajlarim
dusunmek gereklidir.

Deprem bolgeleri disinda endiistriyel yapilarda zaten
kullanilmakta olan celik, kat maliyetlerine bakildiginda
da, degisken bir veri olmasina ragmen belirli katlardan
sonra betonarme yapilardan avantajli hale geliyor. Bu
da g0z oniine alinmasi gereken bir ozelliktir.

Onceki yillarda profil bulma sikintisi vardi. Ancak su an
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boyle bir durum olmadigi gibi, ithal profillerle yurt icin-
de uretilen profiller arasinda fiyat farki da yok. Celik
yapilarda projeye baslamadan once, siireyi uygun kulla-
nabilmek icin piyasa arastirmasini dikkatli yapmak
gereklidir. Zemin etiidiini yapmak, malzemeyi tanimak
ve bilgi edinmek, iklim, cevre ve konum kosullarina
gore malzemeyi tercih etmek biyik onem tasiyor.
Projeye aceleyle baslamak yerine baslangic arastirma-
larina 6zen gostermek biyiik onem tasimaktadir.

Tiirkiye gibi celik iiretiminde diinyada iist sira-
larda yer alan bir iilkede yeterli oranda kullami-
bakisinda Kkiiltiirel tarafin da onemli oldugu
acik. TUCSA da bu agidan biiyiik 6nem tasiyor ve
gesitli calismalar yiiriitiiyor. Bu konuda neler
soylemek istersiniz?

Celik yapilarin bir
ulkedeki kullamm
orani, sayisi, o
ulkenin gelismis-
lik olcutlerinden
biri sayilmakta-
dir.  Ulkemizde

celik uretimi var,

celik insaat
yapan bircok
kurulus var.

Ancak bu kurum-
lar Ulkede yeterli
talep bulamadi-
gindan daha cok
yurtdisina yonelik
Celik
yapilann kultiirle
derken,

onem

calisiyor.

iliskisi
kulture
verilmesine dair calismalarin aslinda sadece celikte
degil tim alanlarda olmasi1 ve ailelerden, okullardan
baslamasi gereklidir. Celik yapilara dair kiiltirel ilgide-
ki yetersizlik denetlemelerden baslayarak insaatlara
kadar her alanda sorunlarda kendisini gosteriyor ve afet
zamanlarinda kayiplarla karsilasiyoruz.

Celik yapilarda egitim, bilgi ve kiiltiir cok gereklidir.
Celik yapilar tum avantajlarinin yan sira betonarme
yapilara gore her asamasinda cok daha hassas olarak
insa edilmesi gereken yapilar. Celik yapilarda birim
milimetredir. Bir milimetrenin yarsinda olusan bir fark-

blik sizi farkliliga gotiiriir. Betonarme vyapilarda ise
birim santimetredir. Dolayisiyla birimlerde bile on kat
fark var ve proje-imalat-montaj-kontrol ve hatta kulla-
nim asamasinda da bu hassasiyetin gosterilmesi gerekli-
dir. Bu sireclerin dogru uygulanmamasi durumunda
celik yapilarin da giivenliginden emin olamayiz. iran’da
fazla sayida celik yap1 olmasina ragmen depremde bu
yapilarin yikildigim goriiyoruz. Bizdeki yikimlarda sebep
betonarme degil, 6zensizlikti. Celik yapilarin yayginlas-
masi bu acidan bilingli ve saglikli olmalidir, dernegimi-
zin calismalan da bu yondedir.

Dernek olarak Celik Yap1 Tasarim kurslar diizenleyece-
giz. Gerekirse yurt disindan da elemanlar getirerek hem
tasarimcilara hem de sahada calisacaklara yonelik kurs-
lar diizenleme amacindayiz. Celik yapilarin nerelerde
ozelliklerini insaat

kullanilacagini, tanitan,

Mihendisleri Odasi ve lniversitelerle ortak diizenledigi-

miz bilgilendirici seminerlerimiz devam etmektedir.
Genis bir akademisyen kadromuz var ve yayinlar ¢ikari-
yoruz. Basbakanin celik yapilardan soz etmesi bile ilgi-
yi artirirken cesitli kurumlan harekete gecirdi.
Dolayisiyla dernegimize de c¢ok is disecektir. Van
Depremi’nin ardindan Van’da yapilacak okullarin celik
olmas1 yoniinde adim atan Milli Egitim Bakanligi, bu
amacla Tirk Yapisal Celik Dernegi Yonetim Kurulu
Uyeleri ile goriistii. Kendilerine istenilen destek ve yar-
dim1 da kadromuzla yerine getirebilecegimizi belirttik.

Ayrica APAD ile calismalarimiz var. Kendilerine vermis
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oldugumuz deprem sonrasi konutlarla ilgili proje 6neri-
leri verdik. Sadece bizim cabamiz yeterli olmayacaktir.
Ozellikle belediyelerden yeterli destegi almiyoruz.

TUCSA yurtdisindaki benzer kuruluslarla da ile-
tisim halinde olan bir yap1. Siz de yakin ge¢mis-
te bu kuruluslardan Avrupa Yapisal Celik
Birligi’nin Donem Baskanhgi’ni1 iistlendiniz.
Disandaki benzer dernekler-birliklerle kiyasla-
yinca Tiirk Yapisal Celik Dernegi’'ni nasil bir
yerde goriiyorsunuz ve buradan hareketle Tiirk
Yapisal Celik Dernegi’nin gelmek istedigi nokta
nedir?

Her uye grubumuz icin ayr1 danisma
kurullarimz var. Bu kurullar bir araya
geliyor ve istekler dogrultusunda
gerek birlikte gerekse biz calismalar
yapmak lizere goriismeler gerceklesti-
riyoruz.

TUCSA, kuruldugu yil olan 1992 yilindan itibaren Avrupa
Yapisal Celik Birligi (ECCS) liyesidir ve yonetim kurulun-
da yer almaktadir. 2010 yilinda istlendigim Donem
Baskanligimizda gerceklestirdigimiz etkinlikte, sektori-
miizden cok giiclii bir destek alip sektoriin birligini gos-
terme imkan bulduk. Ayrica 2011 yilinda Celik Zirvesi
gerceklestirdik. Calismalarimizi diger lye derneklerle
paralel yiritiiyoruz. Her liye dernegin kendi iilkesinde
diizenledigi ve bizim de 12 yildir diizenledigimiz Yapisal
Celik Gunii etkinligi bu tiirden calismalarimiza ornektir.
Ayrica bizim baska bir onemli projemiz de Turk Yapisal
Celik Dernegi’nin Borusan Mannesmann ile diizenledigi,
Yapi-Endustri Merkezi (YEM) organizasyonuyla gercek-
lestirilen ve 2012 yiinda 12.si yapilacak olan PROSteel
Celik Yap1 Tasarimi Ogrenci Yarismasi’dir. Her iilkede bu
tur yansmalar var ancak bizdekinin farki mimarlarin
yani sira insaat miihendisligi 6grencilerinin de yer alma-
sidir. Bu ozellik diger ulusal dernekler arasinda da cok
ilgi cekti. iki yilda bir bizde kazanan projeleri ECCS
yarismasina da gonderiyoruz ve projelerimiz oldukca
begeniliyor.

Aynica Uyelerimiz arasinda ECCS komisyonlarinda cali-
sanlar var. Ayrica ben Yonetim Kurulu Toplantilarn yam
sira Yurutme Kurulu toplantilarina katiliyorum. ECCS’de
ilk kadin Donem Baskanligr’nin Tirkiye’den ¢ikmasi da
mutluluk verici oldu.

1992 yilinda kuruldugunu bildigimiz TUCSA
2012’de 20. Yilim dolduracak. Cok ozetle de
olsa bu 20 yilda neler basanidi, neler sorun
olmaya devam ediyor diyebiliriz?

TUCSA, genis bir uye profili olan guclu bir dernek ve
kisilerden bagimsiz olarak kurumsal kimlik kazanmus,
profesyonel calisanlart bulunan ve kisisel fikrime gore
sektore ciddi katkilar1 olan bir yapi. Celik sektorinde
oldukca degisik firmalarla Uretici, imalatci, malzemeci
gibi farkli alanlardaki uyelerinin yani sira genis bir aka-
demisyen kadrosuna sahip. Bu gecen yillarda celigi
tamitmak icin elinden geleni yapan dernek bu konuda
uzerine dusen gorevi yerine getirmistir dusiincesinde-

‘GYaplsal celik teknolojik bir
triindiir ve siirekli denetim altinda
uretilmektedir ’ ’

yim. Ayrica kamuya yonelik calismalarimiz yogundu.
Bugiin kamuda celik kullanilmas1 dusunuluyorsa, bunda
dernegin katkisi ¢cok ciddi orandadir. Yine iyelerimizin
katkisiyla yillardir ¢ikardigimiz Celik Yapilar isimli der-
gimiz, sektoru ve paydaslarin1 daha taninir hale getirdi.

TUCSAmark galigmalarinin mevcut durumu hak-
kinda bilgi alabilir miyiz?

TUCSAmark belgesi, dernegimizin lyelerini simflandi-
ran, derecelendiren, degerlendiren ve belgelendiren
bir Yapisal Celik Yeterlilik belgesidir. Bu belgeyle, sek-
torde calisanlar1 akademisyenler haric degerlendiriyo-
ruz, hangi isleri yapmaya muktedir, kapasitesi nedir,
hangi isleri tamamlamistir seklinde butiin ozelliklerini
denetimli sekilde belgelendiriyoruz. Bu denetimi su an
icin yapan ve sertifikay1 veren tarafsiz bir kurulus olan
Bureau Veritas. ileride baska bir tarafsiz kurum olabilir.
TUCSAmark belgesinin yayginlasmasiyla birlikte, soyle-
sinin baslangicinda lizerinde onemle durdugumuz celik
yapilarin 6zen ve hassasiyetle gerceklestirilmesi saglan-
mis olur. Clnku bu belge, celik yapilarla calisacak her-
kese, tum kamu kuruluslarina gerekli bilgileri denetlen-
mis sekilde sunmaktadir. ilerleyen adiminda yine
bagimsiz bir kurumla birlikte insaat1 da denetleme asa-
masina gececegiz. TUCSAmark belgesinin yayginlasma-
s1, celik yapilar hakkinda kultir, bilgilendirme ve bilin-
clendirme yolunu daha da acacaktir.

Roportaj: Baris Yarsel
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Tirkiye’de Celik Yap1 Sektori’niin istatistiklerini olus-
turmak kelimenin tam anlamiyla “zor” bir is. Bu zorluk
temelde yeterli ve giivenilir istatistiksel bilgi eksikligin-
den ve sektorlin yapisindan kaynaklaniyor.

Tirk Yapisal Celik Dernegi’ne en cok sorulan sorular:
“Turkiye’de ne kadar celik yap1 uretiliyor?”, “Yeterli
yerli yapisal celik iiretimimiz var mi?”, “ithal malzeme
ne oranda kullaniliyor?”, “Yapi sektoriinde celik yapila-
rin aldig1 pay1 6grenebilir miyiz?”, “Celik konut pazari-
nin bilylkligl nedir?”, “Yurtdisina ne kadar yapi ihrag
ediyoruz?”, “Turkiye’de celik yapilar ne oranda yaygin-
last1?”.. diyerek uzayip gidiyor. Dolayisiyla bu sorulara
bir sekilde yamt vermek, bir sekilde “zor” u basarip
sektorli rakamlarla anlatmak geregi var. Bu gorev de
yapisal celik sektoriiniin dernegi Tirk Yapisal Celik
Dernegi’ne diisiiyor.

Tirk Yapisal Celik Dernegi olarak sinirli da olsa var olan
istatistikleri ve Uyelerimizden aldigimiz
bilgileri kullanarak bizlere sorulan sorula-
ra anlasilabilir yanitlar vermeye calisiyo-

Tirkiye’nin
Yapisal Celik Sektoriine

RAKAMLARLA
Bakmak

uretiminden ihracat rakaminin dusulmesi ama ithalat
rakaminin eklenmesiyle bulunmaktadir. Yillar icinde
gorunur tuketimin gelisimi Sekil 1’de verilmektedir. Bu
tilketim rakamina “Gorunir” denmesinin nedeni, tiike-
timin yurticinde yapiliyor olmasina karsin, atolyelerde
uretilen yap1 elemanlarinin yurtdisindaki projelere yol-
lanmas1 halinde tuketimin gercekten yurticinden yapil-
mamis olmasindandir.

Bir celik yap1 uretilirken kullanilan c¢elik miktarinin
%10’u kadar celik kaynak malzemesi ve yine benzer
miktarda celik baglanma elemani kullanilmaktadir.
Ancak sektor biyiikligiinii hesaplarken bu tiir yardimci
malzemeler hesaba katilmamaktadir.

Sekil 2’deki grafikten de goriilebilecegi gibi gectigimiz
on yilda yapisal celik sektoru diizenli olarak buyuyerek
1 Milyon Ton seviyesine gelmistir. Gectigimiz donemde-
ki kriz buyuimenin riizgarin1 kesmis de olsa 2011 yilin-

Yapisal Celik Pazar - Veriler

ruz. 2011 Tahimini Yapisal Ticari Toplam
T . . Profiller Profiller

Sektorun buyukliguni anlayabilmek icin >= 80mm
oncelikle yapisal celik malzemesi tiketi-
mine bakmak gerekiyor. Celik yapilarin Uretim 1.500 kt 3.000 kt | 4.500 kt
tastyic1 sistemini olusturan ana malzeme, Kapasitesi
yiiksekligi 80 mm ve daha biiyiik olan HE, |[(Jretim o8R0 Kt 2050 kt | 3.800 kt
IPE, IPN, UPN serisi, sicak haddelenmis
profillerdir. Tasiyici yapi olusturulurken |lhracat 350 kt 1.200 kt | 1.550 kt
profilin yani sira mutlaka %10-15 civarinda
da plaka sac da kullamlmaktadir. Yapisal ithalat 350 kt 20 kt 370 kt
(;fe.h.l.( “paz.z.ar b.uy.ulldugunu, bu iki Urindn Gériiniir 950 kt 870 kt 1,820 kt
gorundr tuketiminin toplami olarak tanim- Tiiketim
liyoruz. Gorinur tuketim, bu urlnlerin

(Sekil-1)
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dan 1.1 Milyon Ton’la 2007 diizeyini gectigini diisiiniiyo-
ruz. Bu rakamin 950 kt’u yerli profil Gretimi, 350 kt

Yapisal Celik Sektoriiniin Gelisimi

olusan, ana tasiyici olmayan ama yap1 islerinde cephe,
korkuluk, cati dograma isleri veya direk, enerji nakil
hatlan gibi uygulamalarda veya tiumiyle
yap1 isleri disinda (makina imalat, tarim
direkleri vb) kullamlan kucik kesitli ticari

2,000 - profilleri, yapisal celik tiketimine katma-

digimiz1 belirtmemiz gerekir.

1,500 -
1.000 - r—— Yillar icinde yapisal celik sektoriindeki
d B (thatat gelismeleri celik Ureticileri de iyi bir sekil-
500 - B (rotim de izlemis, ozellikle de Avrupa standartla-
[ iwracat rina uygun, ekonomik, HE ve IPE kesitleri-
0 =—=Tiketim{G} nin yerli Uretiminde biyik artislar olmus-
tur. Bu profiller bir yandan ic tiiketimde
=500 - kullamlirken uzun urinlerde celik ihracati-
-1,000 - mizda da daha yilksek katma degerli, yeni
(Sekil-2) cesitler eklenmesini saglamistir.

ihracat, 350 kt ithalat ve 150 kt plaka sacdan olustugu-
nu hesapliyoruz.

Buradan sonra kiiresel ekonomilerde ozellikle de miite-
ahhitlik ihrac ettigimiz ulkelerde yeniden toptan bir
kriz olmazsa, biyimenin siirecegini ongoriiyoruz.
Yapisal celik tuketiminde Avrupa ortalamasinin kisi basi-
na 20 kgr olmasindan yola cikarak Turkiye’de gercek
tliketimin en azindan 1.750 Milyon Ton ve % 30-40 arasi
bitmis yap1 elemanlan ihracatinin da eklenmesiyle
2.250-2.500 gorundr tiketime erismemiz gerekir. Celik
yapilarin yayginlasma ivmesi ile onumizdeki kentsel
donusum, enerji, cevre , alt yap1 yatinmlan dusinuldu-
glinde bu artisin daha 6nceki gibi on yil almayacagim
ongormek cok da iyimser olmayacaktir kanmisindayim.
Yap1 isleri arasinda bugiine kadar pek de yer almayan
rizgar enerji santralleri ve enerji nakil hatlarn projele-
rini de hesaba kattigimizda onimiizdeki on yilda 4-5
Milyon Ton rakamlarina ulasmasi da olasidir.

Son yillarda celik yapilar konusundaki guzel bir gelisme
de, agilikli olarak yurtdisi projeleri icin tretimi ve kul-
lamimi artirmakta olan, galvanizli sacdan uretilen, ince
cidarli profillerle yapilan konut, okul, yurt ve otel tiiri
bina uygulamalarindan 50 Bin Ton’a ulastigin1 tahmin
ettigimiz sektoriin 1.500 Milyon m2/yil insaat alanina
ulastigin1 tahmin ediyoruz. Bu gelisimin kentsel donii-
sum projeleri ve deprem bolgelerindeki gecici ve kalici
yapilarin gerceklestirilmesindeki hiz ve ekonomisinden
dolay1 artan bir ivmeyle siirecegini 6n goriiyoruz.

Tirk Yapisal Celik Dernegi olarak dilegimiz, deprem bol-
gelerindeki, ozellikle de Marmara’daki tiim kritik onem-
deki zayif yapilarin hemen ve zaman elverirse de timu-
nun, deprem yikmadan, dolayisiyla binlerce insanimzi
kaybetmeden once celik, celik-beton kompozit olarak
yeniden yapilmasi, boylece depremlerin afet olmaktan
cikarilmasidir.

Yine cesitli kesitlerde kosebent, boru ve profillerden

Celik yapilar endustriyel olarak uretilmekte, hazir yapi
elemanlan olarak santiyelerde kuru ve hizli sistemle
yerine konmaktadir. Bu acidan cevreci ve ekonomik
coziimler sunmanin yani sira yaklasik dogrudan 30 Bin
mavi yakali, 4 Bin beyaz yakali, bilgi ve beceri yogun
teknik isgiiciine istihdam saglamaktadir. Bu rakamlara
dogrudan olmayan tamamlayici islerin sagladigi istihda-
m1 da katarsak, sektoriin biyikligii hakkinda daha iyi
fikir edinilebiliriz. Cok kaba tahminlerle sektoriin para-
sal biyikliglinin 2,5 Milyar Dolar, ihracatinin da 1
Milyar Dolar seviyesinde oldugunu soyleyebiliriz.

Uretim istatistikleri yapisal celik ve ticari kesitleri tam
olarak aynstirmadigindan yerli kapasite ve {retim
rakamlarinin toplam lizerinde degerlendirmek gereki-
yor. Tablo 1’de verilen uretim rakamlari konusundaki
tahminlerimizi bu yil ilk kez Demir Celik Ureticileri
Dernegi ile de karsiikli paylastik. Bizim yapisal profil,
art1 ticari profil Uretim tahminimizle (3 Milyon Ton)
Demir Celik Ureticileri Dernegi rakamlari (yaklasik 4
Milyon Ton) sonuclarimizi karsilastirdigimizda olusan
farkin, bu malzemelerin % 25-30 civarindan yapisal
olmayan kullanimi (tarim, makine vb) uygulama alanla-
rindan kaynaklandigin1 diisinmekteyiz. Demir Celik
Ureticileri Dernegi ile yaptigimiz isbirligini 6niimiizdeki
yillarda da siirdiirmek dilegindeyiz.

Buraya kadar anlattiklarimzi 6zetlersek, sonuc olarak
Tirkiye’de yapisal celik Uretiminin gectigimiz on yilda
ikiye katlandigini, daha kisa bir zamanda bir kez daha
iki kata, hatta dort katina kadar artacagini soyleyebili-
riz. Daha onceleri sadece endustriyel yapilarda kullani-
lan yapisal celigin son yillarda ticari yapilar, ofisler,
yayginlasan uygulamalarinin oniimiizdeki yillarda egi-
tim, saglik yapilanyla, konutlara da yayginlasmasini
beklenmektedir. Celik yap1 sektoru yurtici gelisimine
kosut olarak yurtdisi projelerde de yiiklenicilerine reka-
bet olanagi saglayacak noktaya gelmistir. Turkiye celik
endustrisi bu gelismeleri yatinmlan ve urun cesitleriyle
yakindan takip etmektedir.
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Celik yapilarimiz1 yeterli kuruluslarin yapabilmesi icin,
TUCSAmark Yeterlilik Belgesi...

Tirk Yapisal Celik Dernegi’nin yapisal celik sektori
kuruluslarinin yeterliligini belgelendiren Yapisal Celik
Yeterlik Belgesi TUCSAmark Programi, 2003 yilindan bu
yana sektorun onemli bir uygulamasi olarak gelisiyor. Bu
program cercevesinde yapilan calismalarin sonucunda,
yapisal celik sektorinde calisan kuruluslar, islevleri ve
is konularina gore siniflandirilmis; teknik donanim ve
olanaklan, kalite yonetim sistemleri, mali biiyiklikleri

ile  uygulama

referanslarina
gore degerlen-

dirilmis, dere- 1‘!-
celendirilmis; v
uluslararasi bir e Lmn'm

sertifika veri-
lerek de yeter-
lik ve yetkin-
liklerine gore
belgelendiril-
mis oluyor.

Glvenli yapilar
uretilebilmesi
icin, tasarim
ve malzeme-
den baslayp Gn it o THERE g

uygulamayla

MUHENDISLIK IMSAAT SAMAYI ve TICARET A.5.
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‘ 6 Celik yap1 sektoriinde
kalitenin adi TUSCAmark , ,

Yapr sektoriindeki yatirimcilarin islerini yeterli kuru-
luslara, dogru, teknigine uygun olarak yaptirabilmeleri
ve hepimizin dilegi olan saglam ve giivenli yapilara
sahip olabilmeleri amaciyla yola c¢ikan Tiirk Yapisal
Celik Dernegi, TUCSAmark Programi’n “Glivenli Yap1”
ya ulasmak icin iyi bir arac olarak éneriyor ve dikkat
cekiyor...

devam eden tim yap1 Uretim siireclerinin yeterliligi
olan uygulayicilar tarafindan, standartlara ve sartna-
melere uygun yapilmasi; yapilan tim islerin de bilgili ve
yetkili (akredite) denetciler tarafindan denetlenmesi;
yapilan tum islerin de kurallarina gore belgelenmesi
gerekir.

Butun bu islerin ancak ve ancak yeterli kuruluslar tara-
findan gerceklesebileceginden yola cikarak hazirlanan
TUCSAmark Programi, yatinmcilara celik yapr isleriyle
ilgili her konuda dogru degerlendirme yapabilmeleri
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icin teknik olarak dogru, ayrintili ve giivenilir bir daya-
nak sunarak, isleri dogru yapabilecek, yeterli kurulusla-
rin  belirleyebilmelerine olanak saglamaktadir.
TUCSAmark Belgeleri icin aday kuruluslarin denetimleri
Tirkak tarafindan celik konusunda yetkilendirilmis ve
uluslararasi akreditasyonu olan dicilincii taraf bagimsiz

denetim kuruluslar araciigiyla yapilmaktadir.

YAPISAL CELIK YETERLIK BELGESI
TUCSAmark

Progelevinini T operndimel brin Tdnelash (o

YAPINIZIN GEREKTIRDIGI UYGULAMA
SINIFINI BELIRLEYIN

11" v irpdies pmlerog ()

TUCSAmark YETERLILIK iCIN KURULUSLARI
DEMNETLER, SINIFLAR ve DERECELENDIRIR

ol Fetertik, tcon Keynads, Teknd Gononem, Kakle Tasefim, Deseyim

TUCSAMark ile GUVENLI CELIK
APILARA ILK ADIM

Tis =

TUCSAmark Programi ile paralel bir calisma olarak Yapi
Celigi isleri Teknik Sartnamesi’ni de hazirlayarak sekto-
re sunan Turk Yapisal Celik Dernegi, ilgili bakanlik
birimleri ile de iliskide kalarak bu sartnamenin sektor-
de kullanimini yayginlastirmaktadir. Avrupa hazirlik
normlan cercevesinde hazirlanan Yap1 Celigi Isleri
Teknik Sartnamesi, daha sonra Turk Standartlar arasina
giren TS EN 1090-2’yi de desteklemektedir.

Teknik gereklere gore dizenli olarak giincellenmekte
olan TUCSAmark Programi, v3 surimiinde TS EN 1090-2
Standardi'min Ek:B oOnerilerine gore; yapimzin onem,
kullanim, yiikleme sinifi ve iiretim karmasikligina gore
secilen celik yap1 uygulama sinifi derecelendirmesi (EXC
1,2,3 veya 4) dogrudan yeterlilik belgesi lizerinde gos-
terilmektedir.

Bu derecelendirmeye uygun uretimi yapabilecek kuru-
luslarda aranmasi gereken sartlar ve teknik gerekler,
sartnamede belirlenen istekler, TUCSAmark Yeterlilik
Programi icinde yatinmcinin normal bir ihale siirecinde
bakabileceginin Gtesinde bir ayrintida belirlenmistir.
Denetimler yukarida da anlatildigi gibi denetimler
konusunda uzman uglincu taraf denetciler tarafindan
bu gereklere uygun olarak titizlikle yapilmaktadir.

TURE TAPISAL
CELIK DERMEG

Celik Yap1 Sektoru’nde faaliyet gosteren tum kurulusla-
ra acik olan TUCSAmark Programi’nda Tiirk Yapisal Celik
Dernegi’nin hedefi: isleri yapabilecek yetenekte olan
kuruluslarin “hakli rekabet” yapabilmesini saglamak;
yapilacak isin gerekleri icin yetersiz olan kuruluslarin
yetersiz olduklar1 konuda is yapmasinin oniine gecmek-
tir. Ancak bu tiir yetersiz kuruluslarin da egitilerek
TUCSAmark Belgesi gereklerine uygun seviyeye getirile-
rek sektorin yeterlilik ve kalite yoniinden gelismesine
katkida bulunmak da programin hedefleri arasindadir.
Bunun zaman alan bir bilin¢ calismasi oldugunu vurgu-
layan Tiirk Yapisal Celik Dernegi, Tiirkiye’de celik yapi-
larin gelismesi kadar, bu gelismenin TUCSAmark Belgesi
gibi bir sistemle, kontrol altinda gerceklesmesinin one-
mine de dikkat cekiyor. &
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Rozak ve ArcelorMittal Distribution Solutions
birlikteliginden bahsedebilir misiniz?

Stley
ArcelorMittal D

bution Solution
Tiirkiye CEO’su -

Kurulusu 1983 olan Rozak, 2007 yilinda ArcelorMittal
Distribution Solutions ile birleserek Avrupa’nin en buyuk
demir- celik stok aginin yiiksek stok hacmi ve genis Uriin
cesitliligi ile Tirkiye’deki en biiyiik demir- celik satis ve
servis merkezi olmustur.

AMDS- Rozak yapisal gelikte hangi iiriinlerin
ithalatim gergeklestirip stoklarinda tutmakta-
dir?

Yap1 sektoriinden makine imalatina, gemi sanayine
kadar demir- celik Urunlerine ihtiyac duyulan her alan-
da ithal ve yerli iirlin yelpazesi ile hizmet veren AMDS-
Rozak standart Urinlerin yani sira stoklarindan proje
bazinda ozel kalite ve ebatlarda malzeme temini yap-
maktadir. 100 y1l1 askin ArcelorMittal tecriibesiyle birle-
sen giiclu teknik ekibi projelerinizi gelistirirken kulla-
nabileceginiz yaratic1 ve ekonomik ¢oziimleri bulmaniz
konusunda teknik olarak projenizde yardimci olmakta-
dir.

CSM’de yapisal gelige yonelik faaliyetleriniz ve
yarattiginiz katma degeri okuyucularimiza akta-
rabilir miyiz?

Osmaniye Celik Servis ve Isleme Merkezimiz ile
ArcelorMittal glivencesinin kapsamin bir kademe genis-
leterek on imalat asamasini da ekledik.

‘ ‘ ArcelorMittal
Distribution Solutions,
Osmaniye Celik Servis ve
isleme Merkezi ile
ArcelorMittal Giivencesinin
kapsaminm bir kademe
genisleterek on imalat
asamasini da ekledi , ,

ArcelorMittal Distribution Solutions Tiirkive CEQO’su
Sayin Siileyman Zakuto, dergimize ArcelorMittal
tecriibesiyle siirdirdiikleri calismalari, Osmaniye Celik
Servis ve isleme Merkezi ile genisleyen hizmetlerini ve
aktarirken, Tiirkiye’de vyapisal
sektoriinii degerlendirdi.

coziimlerini celik

AMDS-Rozak Uriin Cesitliligi

Sicak Haddelenmis Celik Uzun Uriinler
1-IPE-HEA-HEB-HEM-HD-HL-IPN-UPN

2- Ticari profiller (Kosebentler, lama, kare, transmis-
yon, yuvarlak...)

3- Palpalans

4- Kreyn rayi

5-Digerleri (W, UB, UC...)

Yass1 Celik Uriinler

» Sicak levha, rulo ve paket saclar
« Soguk paket ve rulo saclar

» Kazan saclan boru ve gemi saclari
» Asinmaz saclar

« Digerleri (DKP, baklavali, gozyasi)

Celik Boru Profiller

» Kare, dikdortgen VE oval kutu profiller

» Diiz, dikisli ve dikissiz boru profiller, spiral dikisli
borular

« Su ve dogalgaz borulan

Diger Uriinler

» MADENCILIK KESITLERI

« Celik tel urlnleri, beton donatisi icin celik fiber

« Insaat demiri (Diiz ve nerviirlii)

» Cat1 ve cephe urunleri (Trapez sac, sandvic panel...)

Turkiye’de her zaman yapisal celik sektortunu buyutme-
ye yonelik calismalarimiz oldu. Bu kapsamda
Turkiye’nin hizli gelismekte olan Anadolu bolgelerine
hizmet agimizi genisletmek Uzere 2010 yili basinda
Osmaniye Celik Servis ve Isleme Merkezi’mizin insaati-
na basladik. Bulundugu konum itibariyle Osmaniye,
iskenderun Limani’na ve Ortadogu’ya yakinlig1 nedeniy-
le de buyuk bir éneme sahip. Bu yeni Celik Servis ve
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isleme Merkezi’miz ile Tiirkiye’nin celik isleme kapasi-
tesine katkida bulunmay1 hedefliyoruz.

80.000 m?2’si kapali olmak lizere antrepo alanlari dahil
toplamda 140.000 m?2’lik bir alan iizerinde kurulu bu
merkez Distribution Solutions’in yiizey alan olarak en
buyuk tesisi olup tesiste tim yapisal celik sac, levha ve
profil isleme ve imalat olanaklar 2011 baslangici itiba-
riyle Osmaniye Celik Servis ve isleme Merkezi’nde celik
sac, levha ve profillerin stoklanmasi ve satis1 baslamis
olup Rulo Acma makinesini takiben yil icinde yapisal
celik profil isleme, yapisal celik sac ve levha isleme bil-
gisayar kontrolli CNC makineleri, yapisal celik levha ve
profil kumlama ve boyama makineleri tamamen faali-
yete gecmistir.

Yeni makine yatinmlarn ile oniimizdeki aylarda yeni
uriinlerle servise devam edecek olan tesiste plan dahi-
linde yapisal celik levha delme ve isleme, kalin etli sac-
lar icin 2. Rulo acma ve Yapma Profil makinalan gin-
demde olan yatinmlardir.

Genel olarak bakildiginda bu yeni tesis acik ve kapal
depolama alanlarini ve yapisal celik sac, levha ve profil
isleme merkezini kapsamaktadir. Tamamen otomatik
bilgisayar kontrollli makinelerin yer aldig1 Celik Servis
ve Isleme Merkezi’nden makine imalatcilarina ve insaat
projelerine talebe ve projesine gore 6zel ebat ve olcu-
lerde sac, levha ve profil tedarik edilmektedir.

Hangi iilkelerden ithalat gerceklestirmektesi-

miz bulunmaktadir. Bulundugu konum itibariyle
Osmaniye, Iskenderun Limani’na ve Ortadogu’ya yakin-
lig1 nedeniyle de biyik bir dneme sahip. Osmaniye
Celik Servis ve isleme Merkezimizin devreye girmesiyle
ozellikle giineydogu komsu iilkelerimize verdigimiz hiz-
met artmistir, daha da artacaktir.

Tiirkiye’de yapisal celigi genel anlamda nasil
goriiyorsunuz? Gelisimi, mevcut durumu ve
gelecegi hakkindaki goriisleriniz nelerdir?

Celik Yap1 gectigimiz 10-15 yillik siirecte ciddi dlciide
gelisme kat etti. Artan Uriin cesitliligi ve bulunabilirligi,
celik yapilarda kullamlan yan driinlerin de rahatlikla
Turkiye piyasasinda bulunmasi ve hatta yerli tretimle-
rinin de olmasi ile birlikte ekonomik celik yapilarin insa
edilmesinin yolunu acmistir. Bu sayede endustriyel yapi-
lardan ticari yapilara ve konutlara kadar bircok celik
yapi gectigimiz donemde yapilmis ve halen yapilmakta-
dir. Celigi bilerek dogru ve ekonomik tasarim yapan
mimar ve muhendisler sayesinde celik yapilarin ekono-
mikligini kabul eden yatinmcilar artik celik yapilan
pahali bir opsiyon olarak gormemektedir. Anadolu’nun
tam ortasinda Kayseri’de kolonlarindan kirislerine ve
catisina kadar tamamen Celik Yapi olarak insa edilen
AVM projesi bu yaklasimla yapilan orneklerden bir tane-
sidir.

Osmaniye Celik Servis ve Isleme Merkezimiz ile
ArcelorMittal giivencesinin kapsamin bir kademe genis-
leterek on imalat asamasin1 da ekledik. En onemli
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Melih Simsek
Aksan Grup
Yénetim Kurulu Baskani

66Ak§an Yapr’nin, deprem ve kentsel

e

doniisimdeki iddiah ¢oziimii: “Celik Yapilar” , ’

Aksan Yapi, Grup bunyesinde yer alan Akkon A.S$’nin
yapisal celik iiretiminden aldig1 giic ile yap1 sektoriinde
endustrilesmeyi basarmis bir sirkettir. Grup kapsaminda
bulunan taahhiit ve yatirim sirketleri, yapisal celik ure-
timi ile gerek yurt icinde gerekse yurt disinda, hem
taahhit projeleri hem de yurt icinde yatirnm projeleri
gerceklestirmektedir.

Buguin yapilarda celik kullanimi oranlarinin; Japonya ve
A.B.D’ de yiizde 70, ingiltere’de yiizde 54, iskandinav
ulkelerinde ylizde 40, Almanya ve Fransa’da ise 30’un
Uzerinde oldugunu biliyoruz. Tirkiye’de ise bu oran
yuzde 5’tir. Bunun da ancak ylizde 1 kadari konut yapi-
larina aittir, diger bolimi ise endistriyel yapilardan
olusmaktadir.

Bilyiik kentleri birinci derece deprem kusaginda olan
ulkemizde, sektorde celik yap1 sistemlerinin kullanlma-
s1 kacimlmazdir. Turkiye celik yap1 sistemiyle, 1999
yiindaki Marmara depremleri ile birlikte tamismistir.
Celik yapilar, yiiksek deprem giivenligi ve kentsel doni-
sumde, hizli, temiz insas1 ve gercek anlamda cevre

dostu avantajlariyla, hizli, basarili ve kalici en etkili
¢Ozumdur.

Ulkemizde celik yap1 projelerine coziim iiretecek yeter-
li firma alt yapis1 bulunmaktadir. Tiirkiye’nin yillik pro-
fil Uretim kapasitesi 950 bin ton, yasst mamul kapasite-
si 12 milyon ton, celik isleme kapasitesi ise 650 bin ton;
diger bir deyisle Tirkiye yilda 125 bin adet 100 m2’lik
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celik sistemli konutu Uretme kapasitesi bulunuyor.

Kamunun tesviki ile bu kapasitenin bir yil gibi bir sure-
de 3-4 katina cikmas1 mumkindir. Bu siirecte, ozellikle
kamunun celik yapilara yonelmesi, Tirk yap1 sektorin-
de giivenli binalarin gelecegi icin belirleyici olacaktir.

Aksan Yapi olarak, 2000 yiindan bu yana celik yap1 sis-
temiyle yaklasik 2 milyon m? yap1 insa ettik. Akkon
Celik Fabrikamizla da yillik 35 bin ton uretim kapasite-
sini yakalayarak, Turkiye’nin en biyik, Avrupa’nin da
Uc buyuk ureticisinden birisiyiz.

2011°de, yatinm projelerimiz arasinda; 555 konutluk
izmir 35.Sokak projesi ile 208 konuttan olusan Ankara,
Ankanatura projelerimiz bulunmaktadir. Tirkiye’nin en
buyuk celik konut projesi 35. Sokak ve ilk cok katli celik
konut projesi Ankanatura, bu ozelliklerinin disinda bir-
cok “ilk”leri barindirmaktadir.

@ Dikkat ¢ekici rakamlar:

2012 yiinda izmir ve Ankara projelerinin gerek satis
gerekse yapim siirecleri devam edecektir. izmir proje-
mizin ilk etabi1 olan 298 adet konutu 2012 yili sonunda
misterilerimize teslim edecegiz. izmir ve Ankara’da
birer projeye daha baslamay1 planliyoruz. Celik Yapi
_ Sistemi ila insa edecegimiz benzer kon-

. | septleri Istanbul‘da da uygulayabilmek

@. icin arsa arayislarimiz devam ediyor.

Tiirkiye yilda 125 bin adet 100 m?’lik celik sistemli

konutu lretme kapasitesine sahip

- Kamu tesviki ile bu kapasitenin bir yilda 3-4 katina

¢ctkmasi miimkiin

- Aksan Yapi, 2000 yilindan bu yana celik yapi

2012 yiinda da konutun yani sira hafif
celik yap1 sistemleriyle okul, hastane,
otel ve egitim tesisleri gibi yasam alan-
larinin  yapimina devam edecegiz.

sistemiyle yaklasik 2 milyon m? yapi insa etti

Aksan Yapi Tiirkiye’nin en biiyiik, Avupa’nin da lc¢
biiyiik celik yapi lireticisinden biri

Aksan Yapi’nin hedefi 2015 yilina kadar yurt icinde
toplam 5 bin konut insa etmek A

Hedefimiz 2015 yilina kadar yurt icinde
toplam 5 bin konut insa etmek.®
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1999 yilinda, yapisal celik sektoriinde faaliyet goster-
mek amaciyla kurulan Alfacelik, aradan gecen 12 yilda
sadece Tirkiye’de degil diinyanin bir cok iilkesinde
basarili projelere imza atan kurulus haline geldi.
Alfacelik, Turkiye’nin yan sira 2003 yilindan itibaren
Urdiin, Rusya, Cezayir, Libya, Romanya, Almanya, Irak,
Azerbeycan ve Avusturya’da da endustriyel yapilar,
depolar, antrepolar, fabrika binalari, hizmet binalan,
sanayi tesisleri, cok katli celik konutlar, is merkezleri,
stadyum ve havaalanm hizmet binalan insas1 gercekles-
tirdi. 2008 yi1i sonunda Avrupa’nin yapisal celikte en
biyuklerinden biri olarak kabul edilen Avusturyal
Zeman Holding ile ortaklik kuran sirket, Zbs Alfacelik
adin aldr.

Ortaklik sayesinde teknolojilerini daha ileri bir seviyeye
tasidiklarini ve pazar paylarini artirarak diinya devleriy-
le rekabet etme sansim yakaladiklarini soyleyen Zbs
Alfacelik Genel Midiriu Ridvan Murat, “Bu ortaklik bize
daha nitelikli ve buyuk capli projelere katilma imkan
da sagladi” dedi.

Yurtici ve yurtdisinda insa ettikleri tum vyapilan
Sakarya’da bulunan fabrikalarinda urettiklerini, insaat
alaninda sadece montajin1 yaptiklarin1 belirten Ridvan
Murat, “Fabrikanin Uretim kapasitesi aylik tek vardiya-
da 1000 ton, yillik ise 15 bin ton ve bu kapasite gelen
talebe gore rahatlikla daha da artabilir” diye konustu.

6 ‘ Celik yapiy1 Sakarya’da
liretip, diinyaya satiyoruz ’ ’

Yurtici ve yurtdisinda insa ettikleri tim yapilari
Sakarya’da bulunan fabrikalarinda trettiklerini, insaat
alaninda sadece montajini yaptiklarim belirten Zbs
Alfacelik Genel Miidiirii Ridvan Murat, “Fabrikanin ire-
tim kapasitesi aylik tek vardiyada 1000 ton, yillik ise 15
bin ton ve bu kapasite gelen talebe gére rahatlikla
daha da artabilir” dedi

Yenilikleri yakindan izliyor

insaat sektoriindeki diger kuruluslardan farkli olarak
yapisal celik firmalarinin teknoloji ile birebir iliski icin-
de oldugunu ifade eden Murat sozlerine soyle devam
etti: “Yenilikleri her zaman takip etmek zorundayiz. Bu
nedenle fabrikamizi da son teknolojiye gore yeniledik.
Ayrica lniversitelerle de isbirligi yapiyoruz. Yapisal
celikteki lic ana fonksiyonu biinyemizde barindiriyoruz.
Bunlar projelendirme, imalat ve montaj. Bu u¢ fonksi-
yon olmadan yapisal celik olmaz. Sirketimiz bunlarin
hepsini yapabilecek konumdadir.”

Fabrika hakkinda da bilgi veren Ridvan Murat sunlan
soyledi: “Fabrikamiz 30 bin metrekare acik alan lzeri-
ne kurulu 13 bin 500 metrekare kapali alanda faaliyet
gosteriyor. Son iki yilda fabrikaya 7 milyon liralik yati-
rnm gerceklestirdik. Bu sayede tesisi buyuttuk, makine
parkurunu yeniledik ve sosyal alanlarimzi giclendirdik.
Avusturyali Zeman Holding ile yaptigimiz ortaklik sonu-
cunda Avrupa’ya direkt ihracat yapar hale geldik. Uriin
gamimizda Alfaprofil ve Alfapanel bulunuyor.”

2012’de is hacmini artiracak

Kaliteden odun vermeden, zamaninda Uretim yapabilen
Zbs Alfacelik’in hem Turkiye’de hem de uluslararas
piyasalarda rekabet edebilen guclu bir kurulus haline
geldigini dile getiren Murat, “2012 yilinda is hacimleri-
ni yizde 10-15 artirmay1 planladiklarini anlatti.
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Turkiye’de yillik 1 milyon ton celik yap1 Uretimi yapildi-
gim belirten Zbs Alfacelik Genel Miidiirii Ridvan Murat,
“Ancak bunun buyuk bir kismi yurtdis1 projelerde kulla-
nliyor. Yapisal celik pazari her gecen giin biyimeye
devam ediyor. Fakat maalesef bu durum yeterli degil.
Bu gelismenin oniindeki en biiyiik engellerden biri celik
yapilarla ilgili olarak ‘pahali’ onyargisidir. Aslinda bu
alg1 pahalilik ile ekonomiklik kavraminin ayirt edileme-
mesinden kaynaklaniyor. Celik malzemenin betonarme-
ye gore biraz daha pahali oldugu dogru. Fakat yapinin
toplam maliyeti insaatin tamamlanma siireci ve dolay1-
siyla iscilik maliyetleri, yapiy1 daha once kullanmaya
baslamanin maliyeti, celigin yeniden kullanabilirligi gibi
faktorler kayda alinmak istenmiyor. Son yillarda biraz
dislinceler degisti ve sektor de onemli gelisme goster-
di. Dinyanin gerisinde olsak da Turkiye olarak blyuk
ilerlemeler kaydettik” aciklamasinda bulundu.

Tiirkiye’nin
sorunu kont-
rolsiizliik

Saglam bir yapi-
lasma icin, hem
yap1 malzemele-
rinin hem de
yapim metodu-
nun ve asamala-
rinin izlenebilir
olmasi gerektigi-
ni belirten
Murat
sozlerine soyle

Ridvan
devam etti:
“Turkiye  gibi
deprem kusaginda yer alan llkeler icin, kisisel insiyati-
fe birakilmayan bir teknolojiyle uretilen celik yapilarin
onemli avantajlarindan birisi izlenebilir ve kontrollii bir
surecin urunu olmasidir. Hem ham malzemenin uretimi
hem de konstriksiyonun imalati fabrika ortaminda
yapildigindan iiretim tesislerinin biinyesinde olusturu-
lan kalite sistemi ile tum asamalar son derece titiz bir
seklide kontrol edilmektedir. Bu sekilde ortaya cikan
urtin Tirkiye’nin en biiylik problemi olan kontrolsiizlik
ya da kontrol mekanizmalarindaki keyfiyetten arinmis-
tir. Bir diger deyisle celik yapilar teknigi ve kalitesi bili-
nen bir yapidir. Ayrica yapinin uretim asamasi fabrika
ortaminda gerceklesmesi bu yap1 teknolojisi cevre ve
bolge sartlarindan kaynaklanabilecek olumsuzluklarn

minimalize edebilmektedir.”

Depremde zaman kazandinr

Ridvan Murat, betonarme yapilara gore cok daha esnek
ve hafif olan celik yapilarin deprem aninda tahliye icin
zaman kazandirdigin1 ve cok biiylik tasarim hatalan
yapilmadig1 takdirde en kotii durumda bile icindeki
insanlara yasam alan1 biraktigin1 anlatti. Celik yapilarin
diger énemli ozellikleri hakkinda da bilgi veren Murat,
“Celik yapilar deprem etkisinde siinek davranarak dep-
rem kuvvetlerini glivenli bir sekilde zemine aktarir. Ve
diger yap1 teknolojilerine gore cok daha hafif olmalan
dolayisiyla etkilendigi deprem kuvveti de az olur.
istanbul basta olmak iizere Tiirkiye’de depremin hasar
riskinin en aza indirilmesinin, gecekondulasmanin

onune gecilmesinin ve arazi sorununu c¢ozilmesinin

ancak kentsel donlisimle mimkin oldugu aciktir.
Kentsel doniisiim saglanirken celik yapilara agirlik veril-
mesi gerekir” diye konustu.

istanbul basta olmak iizere Tiirkiye’de bir cok sehirde
arsa sorunu yasandigina dikkat ceken Ridvan Murat soz-
lerini soyle surdurdu:

“Sehrin icindeki ya da kenarlarindaki sagliksiz ve eski
yapilarin yenilenmesi lazim. Bu sayede yeni projelere
yer acilir. Ayrica insaat sektori, 50’den fazla alt sekto-
ru harekete geciren bir is alan. Dolayisiyla kentsel
donusum sayesinde istihdam sayis1 artacak, ekonomi
canlanacak. Biz de bu canlanmaya katkida bulunmak
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istiyoruz. Yapisal celik firmalan ola-
rak fabrikada Uretim, insaat sahasin-
da da montaj yapmaktayiz. Kentsel
donusume celik sektorunin onciluk
etmesi halinde, isin her safhasinda
sigortali eleman calistirildigindan,
kayit dis1 istihdamin azalmasina da
sektorun onemli katkilar olacaktir.”

Celigin degerinin anlasilmasinin alis-
kanliklarin  degismesiyle mimkiin
oldugunu ifade eden Murat sozlerini
soyle tamamladi:

“Celigin avantajlarini anlatarak biz de
celik kullanimin1 yayginlastirmaya
calisiyoruz. Celik sektori olarak ozel-
likle son 10 yilda pek cok soru isareti-
ni giderip, celigin neden gerekli oldu-
gunu anlattik. Bunda basarili da
olduk, binde 5'ler ile basladigimiz sek-
tor payimzi yiizde 10'lara ¢ikardik. Bu
biiyiimeden dolay1 kendimizi alkisla-
yabiliriz ama diinya ile kiyasladigimiz-
da cok gerilerde olmamiz hala yapma-
miz gereken seyler oldugunu bize gos-
teriyor.”

Ocak 2012
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1990 yilinda kurulan Doralp Teknolojik Montaj
Miihendislik insaat Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. 2011’e
kadar istanbul Maltepe’deki fabrikasinda celik yap1 ima-
lat ve montajinda onemli projelere imza atti. Sanayi
yapilan, fabrikalar, depolar, spor salonlan, alisveris
merkezleri, hastaneler, okullar gibi alanlarda celik yap1
imalatlarn yapan Doralp yurt icinde ve disinda onemli
projeler gerceklestirdi. Deneyimli kadrosuyla, uluslar-
arasi standartlarda, kaliteli isleri basariyla tamamlayan
Doralp bu misyonuyla insaat sektoriinde hakli bir yer
edindi. 2010 yiinda Gebze Dilovast Organize Sanayi
Bolgesi’nde kendi arsasina yeni bir fabrika yatirimi ger-
ceklestiren Doralp, 20 donimli arazi uzerinde 14 bin
metrekarelik yeni bir fabrika kurarak 3.500 metrekare-
lik eski atolyesinden yeni atolyesine tasindi.

Kurulusun ortagi Mimar Sedat Yildinm’in etkileyici
mimarisiyle gerceklesen yeni Doralp Fabrikasi
Tirkiye’de celik yap1 sektoriintin geldigi seviyeyi gos-
termek acgisindan da 6nem tasiyan bir yapi. Kendi fabri-
kasinin da imalatin1 da kendi yapan Doralp, 1400 ton
celik kullanarak imal ettigi fabrikasin 8 gibi gibi kisa bir
sirede tamamlayarak hizmete aldi. Montaj ekibi haric
100’uin lizerinde tecriibeli imalat ekibiyle calismalarini
strdiiren kurulusumuz ayni zamanda Assan Panel bayili-
gi de yapiyor. Bu donanimimizla yurticinde ve Rusya,
Turki Cumhuriyetler ve Avrupa’nin bir cok yerinde celik
yap1 projeleri gerceklestiriyoruz.

‘6 Celik yap1 biling isi, bu bilincin olugmasi i¢gin

22 yildir sektorde olan bir isim olarak diyebilirim ki bu
is ticaret isi, para kazanacaksiniz elbette ama bu
kazancimzin belli bir miktariyla da yatirnm yapmalisiniz
ki devamlilik olsun, memnuniyet olsun. 22 yildir sektor-
de olan Doralp’in oncelikli politikasi insana yatirim yap-
mak. Yeni tesisimizle birlikte makine donanimizi da
yeniledik ve bu da bize piyasada rekabet avantaji sag-
ladi. Elemanlarimizi siirekli olarak egitimlerle destekli-
yoruz. Adim adim, Ustiine koya koya milkemmele dogru
ilerliyoruz.

Ulkelerin kalkinmistigi kullanilan celik tonaji ile 6lciilii-
yor. Gelismis ulkelerde kisi basi celik kullanimi yiksek.
Turkiye’de de giderek artiyor. Bu is bilgilenme isi.
Gelisme olacaksa bu sonunda insanlarin buna inanmala-
r ile olacak. Ulkemiz bir deprem iilkesi, en hazirlikli
oldugunu diisiindigiimiiz Japonya’da bile yasananlar
gorduk. Celikte sonumleme, dayanikliik insanlarin
yasamini garanti ediyor. Tesisler kolay kurulmuyor, bir
tesisi yaptiginiz zaman kiiciik de olsa milyon dolarlarla
ifade ediliyor. Oradaki katma degerlerden faydalanan
insanlarin ekmek yedigini disiinlirseniz bu binalarimizin
milli servettir ve lyi korumamiz gerekir. Bunun da en iyi
celikle oldugunu disiiniiyorum. Hem cabuk oluyor,
hemen hizmete geciyor hem de ekonomiye bir katki
sagliyor. Ayrica kontrol ve ilaveler de cok rahatlikla sag-
lantyor, goriiliiyor, denetlenebiliyor. @

Mustafa Doralp

Doralp Teknolojik Montaj Miihendislik insaat Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Yénetim Kurulu Baskani
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Turkiye’de ilk hafif celik sistemle uretilen binay1 kuran
Steelife’in Genel Mudiri Bulent Aydin, Van’da yasanan
son depremlerden sonra teknolojik bir yap1 sistemi olan
celik yapilara dikkat cekerek, deprem kusaginda yer
alan Turkiye icin hafif celik yap1 sisteminin vazgecilmez
oldugunu kaydetti.

Neredeyse tamami deprem kusaginda yer alan Tiirkiye
icin bina kalitesinin en 6nemli ayagin1 depreme daya-
mklligin olusturdugunu soyleyen Biilent Aydin, tiim
gelismis Ulkelerde ve ozellikle bu ulkelerden Japonya
gibi deprem kusaginda olanlarda celik konstriiksiyondan
olusan tasiyic1 sisteme sahip binalarin toplam bina
stoku icinde onemli bir paya sahip olduguna dikkat
cekti. Aydin, “Bunun icin dinyanin en énemli celik ure-
ticilerinden biri olan llkemizde de celik yapilarin daha
siklikla kullanilmas gerektigini yillardir sik sik dile geti-
riyoruz” dedi.

Depo, hangar ve sanayi yapilar disindaki yapilarda celik
kullaniminin kisa bir zaman 6nce basladig1 Tirkiye'de
celik kullanim oranlarinin ¢cok dustik seviyede bulundu-
guna isaret eden Biilent Aydin, oysa Ingiltere,
iskandinav lilkeleri, Fransa ve Almanya gibi gelismis
lilkelerde celik kullamminin olduk¢a yaygin oldugunu
kaydetti. Aydin, “Halbuki celigin emniyet gerilmesinin

yiiksekligi sayesinde depreme en iyi karsilik veren mal-

6 ‘ Celik yapilar denetim-
sizlik ve bina kalitesi
sorunlarina karsi ideal bir

wﬁm,,

Steelife Genel Miidiirii Biilent Aydin, Van’da yasanan
son depremlerden sonra teknolojik bir yapi sistemi olan
celik yapilara dikkat cekti. Aydin, hafif celik yapr siste-
minin deprem (ilkesi olan Tiirkiye icin vazgecilmez
oldugunu kaydetti. Celik yapilarin éon tliretimli bir yapi
sistemi oldugunu ve bina lretiminin en énemli bélimii-
niin fabrikada tamamlandigini dile getiren Aydin, “On
liretim sayesinde binanin tasiyici sisteminde kullandigi-
niz malzemenin kalitesini ve malzemenin nasil islendi-
dini tamamen kontrol edebiliyorsunuz” dedi.

zeme oldugu gercegi dikkate alindiginda Tiirkiye’de
insaat sektoriinde celik kullanim isabetli bir tercih ola-
caktir. Cunku celik, ahsaptan 21, betonarmeden 10 kat
daha esnektir. Her tiirlii zemine uygun oldugu gibi dep-
rem giivenligi acisindan risk tasiyan zemine sahip bol-
geler icin vazgecilmezdir. Hafiftir, 6zgil agirligi tasidig
yuke oranla kucuktur. Yizde 100 geri donusumludur.
Tim bu ozellikler celigin saglamligini tartisilmaz kilar.
Dolayisiyla celik yap1 sistemi kullanilarak uretilen
yasam alanlarinin 6nemi g6z ardi edilemez. Bu nedenle
celik yapiya daha fazla onem verilmeli, hatta tesvik
edilmelidir” gorusunu kaydetti.

Bina iiretiminin en onemli boliimii fabrikada
tamamlaniyor

Celik yapilarin 6n {retimli bir yap1 sistemi oldugundan
bir sanayi Uiriinii niteliginde oldugunu dile getiren Aydin,
bina Uretiminin en 6nemli bolimuniin fabrikada tamam-
landigin1 kaydetti. Aydin, soyle devam etti:

“Ana tasiyicida kullanilan ve hem tasiyict hem de duvar
olarak sistemde yerini alan malzemeler tamamen gal-
vanizli yap1 celigi levhalarindan iretiliyor. Buna gore
proje ve statik hesap siireci de bu sistem icin ozel ola-
rak gelistirilmis yazilimlar sayesinde tamamen teknolo-
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jik olarak ve hizli bir sekilde gerceklestiriliyor.
Fabrikada teknik uzmanlarin gozetiminde, muhendisli-
gin one ciktig1 ve bu sistem icin 6zel olarak tasarlanmis
tamamen otomatik makinalarda yapilan tretimler saye-
sinde de hatalar neredeyse sifirlaniyor. Dolayisiyla
bugtin karsimiza sorun olarak ¢ikan standart yoksunlu-
gu, denetimsizlik problemi ortadan kalkiyor. Ozetle 6n
Uretim size binanmin tasiyic1 sisteminde kullandigimz
malzemenin kalitesini ve malzemenin nasil islendigini
tamamen kontrol edebilmenizi sagliyor. Binanin santi-
yedeki Uretim sirecine ise sadece montaj ile devam
ediliyor. Montaj siireci ise fabrikadan giden parcalarin
birlestirilmesinden ibaret oluyor ve santiyede herhangi

bir kisinin inisiyatif kullanma sans1 ortadan kalkiyor.”

Celik yapida deprem aninda evden ¢ikilmamasi-

Hafif celik sistemde
kullanmlan tum mal-
hafif
sayesinde

zemelerin
olmasi
binanin yukiinin de
oldukca az oldugu-
na isaret eden
Biilent Aydin, bu
sayede her turla
zemine uygun kolay
coziimler gelistiri-
lebildigini kaydetti.
Aydin, “Boylece biz
de celik sistem ile
uretilmis binalarda
insanlari-

tipki
Japonya’da oldugu

yasayan
miza

gibi deprem aninda
evlerinden c¢ikma-
malarin1 6giitleye-
Clnki

evler o zaman c¢ok

biliyoruz.

daha giivenli hale
geliyor. Ozetle;
celik yapilar, sistem
dogru c¢oziimlendi-

ginde konforlu,

estetik, yiiksek ses ve 1s1 izolasyonlarina sahip, yangin
dayanimi yiiksek olan, depreme karsi giivenli, klasik
yap1 sistemlerine gore cok daha kisa siirede tamamla-
nabilen, geri donusimli malzemeler kullamlarak uretil-
mis, sozlesme aninda teslim suresi ve bina bedeli sabit-
lenmis, on uretimli ve teknolojik altyapisi ile olculebi-
lir degerlerde Uretilen bir sanayi iiriinii olan ve bdylece
santiyedeki kurulum asamasinda hata ihtimalini orta-

dan kaldiran yapilardir” diye konustu.

Celik yapilar ile afetten sonra hizla yasama don-
mek miimkiin

Celik yapilarin uretim ve kurulumunun hizla yapilabildi-
gine isaret eden Biilent Aydin, bu nedenle celik yapila-
rin Uretim ve kurulum hiz1 ile ozellikle afetler sonrasin-

da afet bolgesinin yeniden yasama donmesine de buiyuk

katki sunabildigine isaret etti. Aydin, “Fabrikadaki iire-
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tim hatlarinda yapilan hizli Uretimin ardindan santiyeye

sevk edilen bina tamamen vida ve civata baglantilari ile
hizla kurulabiliyor. Ozellikle insaat sezonunun cok kisa
oldugu bolgelerde giivenli, kaliteli ve en onemlisi de
klasik yap1 sistemlerine gore cok daha hizli insa edilebi-
len bir sistem olarak one cikiyor. Tim sirecler iklim
kosullarindan bagimsiz olarak vyiiritiilebiliyor. Agir kis
kosullarinda ya da yazin ortasinda iklimden bagimsiz
olarak kurulumlar gerceklestirilebiliyor. Bu sekilde kisa
siirede iretilip uygulandigi icin zamandan tasarruf sag-
larken acil cozumler icin de ideal bir sistem olarak dik-
kat cekiyor. Buna gore projesi hazirlanmis ve tim izin-
leri alinmis bir konut, bir ay gibi bir siire icinde tamam-
lanabiliyor” diye konustu.

Kentsel dontisiime hafif ¢elik yap1 onerisi

Kentsel donusum icin celik yap1 onerisinde bulunan
Bulent Aydin, hafif celik yap1 sisteminin deprem Ulkesi
olan Tirkiye icin vazgecilmez oldugunu kaydetti. Aydin,
sozlerine soyle devam etti:

“Son yillarda kentsel donusum cercevesinde cikarilan
kanunlar ile mevcut fiziksel durumun ve cevre goruntu-
stiniin gelistirilmesi, giizellestirilmesi ve daha saglikli
bir yerlesim diizeni saglanmasi ile kentsel yasam diize-
yinin ylikseltilmesinin hedeflendigini biliyoruz. Kentsel
donusum sirecinde, belirlenen amaglara uygun yapi sis-
temlerinin kullanilmasinin da bir zorunluluk oldugu cok
acik. iste bu nedenle gelismis iilkelerin cogunda yiiksek
oranlarda kullanilan hafif celik yap1 sisteminin, nere-
deyse tamami deprem kusaginda yer alan Tiirkiye icin
de vazgecilmez oldugunu kabul etmek gerekiyor. Ciinkii
hafif celik yap1 sistemi hatay1r minimum seviyeye indi-
ren on uretimi ve hafif celik konstriiksiyonu sayesinde
teknolojinin ve giivenligin one ciktig1 bir yap1 sistemi

olarak alternatiflerinden ayriliyor.

Hafif celik yap1 sistemi depreme dayamkliiginin yanin-
da kentsel donusim ile hedeflenen estetik ve cevreye
duyarlilik konusunda da farkin ortaya koyuyor. Az katli
yapilar ile sokaklarinda gokyiiziiniin goriilebildigi este-
tik, konforlu yasam alanlarinin olusturulabildigi hafif
celik yapr sistemi, alternatifleri ile kiyaslanamayacak
kadar kisa siirelerde insa edilebildiginden dondsiimiin
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hizla gerceklesmesini saglayabiliyor. Basta Avrupa iilke-
leri olmak Uzere gelismis pek cok Ulkede sehir merkezi-
ne yakin ama sehrin disinda mustakil ve az katl olarak
konumlandirilmis benzer yasam alanlarin1 gozlemliyo-

”

ruz.

2000 yilindan bu yana depreme dayaniklh konut-
lar Uiretiyor

Steelife ile ilgili de bilgi veren Bulent Aydin, hafif celik
yap1 sistemi lizerine 2000 yilindan bu yana calistiklarini
kaydetti. “2000 yilindaki Yap1 Fuari’’nda kurdugumuz
Turkiye’nin ilk hafif celik yap1 sistemli binasindan bu
yana kendimizi gelistirmeye devam ediyoruz” diyen
Aydin, bugiin artik rekor sayilabilecek sirelerde, yiiksek
standartlarda, depreme kars1 giivenligi olan konutlar,
hastaneler, okullar ve idari binalar urettiklerini ifade

etti. Aydin, sozlerini soyle surdurdu:

“Turkiye’de bu sistemin yayginlasmasi, yap1 kalitesi,
standardi ve konforunun yiikselmesi icin durmadan cali-
styoruz. Bu surec icinde Turkiye'de insaat sektoruniin
genelinde oldugu gibi hafif celik yap1 sisteminde de var
olan standarttan yoksun uretim sorununa coziim olmak
gayesiyle, hafif celik sistemin, farkli iklim kosullar1 dik-
kate alinarak ve farkli malzeme alternatifleri dustintle-
rek cephe, cati ve dosemeler dahil tim detaylarinin
coziildugu, bilimsel tabami olan, 350 sayfalik bir mima-
ri detay katalogu hazirlayarak belirsizlikleri ortadan
kaldirdik. Yine bu cercevede Universitelerimiz ile isbir-
likleri yiiriitiiyoruz. ITU Mimarlik béliimiinden bir grup
ogrenci ile birlikte hafif celik yap1 sistemini kullanarak
farkli bolgelerin mimari ve kiiltlirel 6zelliklerine uygun
proje gelistirdik. Yine baska universitelerimiz ile hafif
celik yap1 sisteminin ders programlarina girmesi icin
calismalar yuruttik. Ayni sistemi kullanarak yeni triin-
ler gelistirmeye devam ediyoruz.”
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Tiorkiye’nin celik yapilar:

Diinyanin belgeselleriyle iinli kurulusu National Geographic, diinyanin énemli yapilariyla ilgili bir
belgesel dizisi hazirladi. Bu projelerden biri de Astana Han Cadiri projesi idi. Projeyi tiim detayla-
riyla ele alan belgeselde, mimari tasarimin ardindan projenin uygulanmasinda yasanan sorunlar
karsisinda tikanma noktasina gelen projede “Tiirkiye’den bir miihendis geldi ve mucize gosterdi,
proje gerceklesti” diye devam ediyor. Bu miihendis Tiirk Yapisal Celik Dernegi’nin de kuruculari
arasinda yer alan Selami Giirel. Bu projenin statik projesi de yine bir Tiirk Yapisal Celik Dernegi
Uyesi olan Necati Celtikci’ye ait. Yapinin imalati da Tiirkiye’deki fabrikalarda iiretilip, oraya gétii-

riillip, montaji yapilarak gerceklestirildi.

Hep soyliiyoruz, Tiirkiye’de Celik Yapi yapacak, bilgi, birikim, yetenekli ve nitelikli eleman, tek-
nolojik alt yap1, kaliteli iretim yapacak kuruluslar ve malzeme var. Ve bu sektér kuruluslari diin-
yanin pek cok yerinde énemli projelere imza atiyorlar, odiiller aliyorlar.

Tiirkiye’de sektortin darligindan dolayi kapasitelerinin daha buiyiik kismini yurtdisi projelere yogun-
lastiran Tiirkiye’nin yapisal celik sektori, hiinerleri ile diinyada daha cok taniniyor.

Rusya, Tiirki Cumhuriyetleri, Orta Dodu ve Koérfez Ulkeleri, Balkanlar ve Afrika’nin kuzeyinde
havaalani, alisveris merkezleri, endstri yapilari, kiiltiir yapilari, spor salonlari, okullar, konutlar,
hastaneler, kamu yapilari, hangarlar, askeri yapilar gibi pek cok tiir yapilari celik olarak Tiirkiye’de
tiretip, nakliyesini gerceklestirip, montajini yapiyorlar.

Tiirkiye’de ise daha az taninan yapisal celik kuruluslari, Ulkenin yapi sektoriinde celik yapilara
biraz daha 6nem verilmeye baslamasiyla birlikte adindan séz ettirir hale gelmeye basladilar.
2000’li yillara kadar sadece endiistri yapilari, demiryolu kopriileri, kuleler gibi yapilarda aranan
sektorde, celidin Ustiin 6zelliklerine ihtiyac duyan projelerin giindeme gelmesiyle Tiirkiye’de de
birbiri ardina celik yapilar gérmeye basladik.

Havalimanlari, Alisveris ve Kiiltiir Merkezleri yapilmaya baslandi. Genis acikliklar, ferah alanlar
yaratildi celikle. Gecmiste ancak yabanci miihendislerle gerceklestirebildigimiz haddehaneler, dev
sanayi tesisleri yerli tasarimcilar, miihendisler ve imalatcilarla Tiirkiye’de yerli teknoloji ile yapil-
di. Spor Salonlari, Stadyumlar goérdiik. Okullarimiz celik olmaya basladi. Cocuklarimizi celige ema-
net ettik. Hafif Celik Konutlarda oturmaya basladi insanlarimiz. Etkileyici projeler gerceklestiril-
di, yenilikci coziimler gelistirildi. Celik Miizeler yapildi, Kamu, kimi binalarini celik yapmaya dzen

gosterdi. Kent dokusunun celikle yenilenmesinin drneklerine sahit olduk.

Tiirk Yapisal Celik Dernegi’nin de lyesi oldugu Avrupa Yapisal Celik Birligi’nin iki yilda bir gercek-
lestirdigi Yapisal Celik Odiilleri’nde Tiirkiye’den giden projeler birbiri ardina édiil aliyor. Artik gér-
mek gerekiyor, Tiirkiye’nin Yapisal Celik Sektort bliyiiyor ve gelisiyor.
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Ankaville teras catili, minimalist ve dingin bir proje ola-
rak Ankara’nin yap1 envanterine bir ilk olarak ozel bir
celik yap1 projesi. Gerek hafif celik yap1 sistemi ile insa
edilmesi, gerek Ankara’nin sert karasal iklimine ¢oziim
Uretebilen yalitim detaylan ihtiva etmesi, gerekse
teras catilarinda kar eritme sistemi kullanilmasi ve
yalin mimari detaylar1 ile Ankara’da yeni bir trendin
dogmasini zemin hazirlayan bir yapi.

Ankara deprem kusaginda bir il oldugu icin geleneksel
striiktiire sahip benzerlerine oranla 8 kat daha hafif
coziillerek tam gilivenlik saglanmis bir proje bu.
.Projenin bulundugu bodlgede arazi bedelleri cok kiy-
metli oldugundan satilabilir net alanlarin, insaat briit
alanina orani ticari acidan cok onemli. Bu projedeki
oran geleneksel betonarme yapilara gore % 6 daha fazla
olusmustur. Bu da neredeyse her konut tipinde ekstra
bir oda daha kazanimi demektir. Projenin musteriye
teslim suresi sozlesmeye gore 18 aydi. Bu siire icinde 2
kis mevsimi gecirilmistir. Ankara’ da yil icinde calisila-
mayan donem asgari 3 aydir. Bu da 18 aylik proje
tamamlama suresinde kayip 6 ay anlamina gelmektedir
ki gercekte calisabileceginiz siire 12 aydir. Hafif celik
yap1 sisteminin hiz faktori bu olumsuzlugu rahatlikla
giderebilmistir.

ANKAVILLE

Mimari Proje: Nimet Aydin
Celik Yapi Proje ve Uygulama: Akkon Hafif Celik Yapi Sistemleri San. Tic. A.S.
Toplam ingaat Alani: 23.983 m2
Toplam s Siiresi: 12 ay

Lokasyon: incek / Ankara / Tiirkiye

Hafif celik sistemindeki duvar ¢oziimleri bosluklu oldu-
gundan, bu bosluklarda gereken yogunlukta yalitim
malzemesi kullanilarak cok basarli 1s1 yalitkanligi sag-
lanmistir. Konutta yasamaya baslayan mdusterilerin kis
aylarinda odedigi dogal gaz faturalari benzerlerine
oranla % 100 daha dusiuk gelmektedir. Bu durum hem
yapinin isletme maliyetlerini azaltarak azami musteri
memnuniyetinin yakalanmasini saglamis hem de enerji
verimliligi sayesinde iilke ekonomisine katki saglayici
bir ozellik olmustur.

Yap1 sektoriinde ‘Green Build’ algisinin hizla arttigi bu
donemde her ne kadar tlkemizde cevreci yapilar ol¢lim
kriterleri olusmamis olsa da yaptigimiz arastirmalar bu
projenin geri doniisumlu hafif celik yap1 sistemi ile insa
edilmis olmasi, az enerji ihtiyac ile isletilebilmesi
sayesinde karbon saliniminin benzerlerine gore daha az
olacagim gostermektedir. Ankaville Projesi’nin basan
ile tamamlanmasi, bolgede islevsel yap1 kullanim bilin-
cine ve cevreye duyarli yapr kulturiine ornek teskil
etmistir. Bu sayede bolgede yavas yavas gereksiz ve
bogucu detaylar ile yapilmis projeler yerine Ankaville
karakterinde, fonksiyonun on plana ¢iktig1 projeler iire-
tilmeye baslanmistir.
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Bursa- izmir Karayolu iizerinde Goriikle Bolgesi’nde
yapilan Bursa Sebze Meyve ve Balik Hali yapisi celigin
yaygin bir sekilde Uretimi sayesinde yaratmis oldugu
mekanikve fiziksel avantajlar, genis acikliklar1 daha
ekonomik olarak kurgulama olanag sagladi. Celigin,
statik cekme ve basinc kuvvetlerini mevcut yap1 malze-
melerinin erisemeyecegi kesitlerle tasiyabilmesi, insaat
kolaylig1, nakliye ve montaj olanaklari ile birlikte yap1
mimarisine sundugu estetik hafiflik, hal binasinin yapi-
sal strukturune aktanlmistir. Celik gergili tonoz bir cati
altinda yiiksek bir mekan, toplumumuzun diinya mima-
risinde yer acrmis kapali carsilari gibi, alisverisi kontrol-
li ve saglikli bir ortamda kurgulamaktadir. Dogal hava-
landirmayla iklimlendirilen alisveris mekani, mimari
formu ile yonlendirme kargasasi yaratmadan peraken-
decinin tiim Uriinleri gorebilmesini olanakli kilar.Yogun
mal, arag ve insan trafigini koordine edecek ve hijyenik
ortami saglayabilecek alisveris mekani, akiskan elips bir
form ile tamimlanmis ve komisyoncu diikkanlari ile cev-
relenmistir.
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BURSA SEBZE - MEYVE VE BALIK HALI
Mimari Tasarim: Tuncer Cakmakli

Statik Tasarim: Selcuk iz

Celik imalati: Cem Demir

Yilin nerdeyse her giinii yogun bir yasam alani olan bu
mekanlarin mimari konumu, islevsel rahatligi ve hijye-
nik ortami icin onemlidir. Ayn1 sekilde tum yuksek acik-
Lkl tir girisleri,celik kolon cerceve striktiri de celik
sistem ile dizayn edilmistir. 5.5m acikliginda tiim yapi-
y1 cevreleyen 1000m. uzunlugunda celik tasiyici konsol
sacak sistemi, 90m. uzunlugunda perakendeci girisi ve
30m. capinda tir girisi tamamiyla celik sistem ile
¢ozumlenmistir.

Balik hali ayr1 bir yap1 kiitlesi olarak ayni prensipler
dogrultusunda 6zgiin mimari formu celik striiktiir ile
gerceklestirilmistir. Celik malzemesinin icerdigi tiim
statik dinamik ozellikler, mimari kurgunun bir tasarim
bileseni olarak islevlendirilmistir. Bu baglamda mekan-
sal algl, celik striktiiriin yarattigi tasiyici algiyr tiim
kuvvet dagilimi ve aktarimi baglaminda gorsel olarak
sunmaktadir: Yap1 2009 yilinda Avrupa Yapisal Celik
Birligi Celik Yap1 Tasarim Odiili’ne layik goriilmiistiir.
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ERZINCAN HAVAALANI iC VE DIS HATLAR TERMINAL BINASI
MIMARI PROJE: Yakup Hazan Mimarlik Ltd.Sti, Yakup Hazan

CELIK REVIZYON PROJELERI: Polarkon Metal Yapilar End. ve Tic.Ltd.Sti. /
GENEL YUKLENICI: Sera Yapi Endiistri ve Ticaret A.S /Ankara

Erzincan 27 Aralik 1939 tarihinde 7.8 siddetinde bir
deprem gecirmis ve sehir harap olmustur. Erzincan
kenti yeniden kurulmustur. Anadolu’da Erzincan 1.
Derece deprem bolgesi kusagi icindedir. Tarihten ders-
ler cikartilarak Erzincan i¢ ve Dig Hat Terminal Binasimin
depreme daha dayanikli olan celik yap1 sistemiyle
tasarlanmasini uygun bulundu ve mimari celik yap1 sis-
temi ile tasarlandi. Mimari mekanlar celik sistemlerle
tarif edildi,
cati, tavan ve dosemede yerlerini aldilar.

gorsel ve estetik eleman olarak cephe,

Erzincan Havaalan ic ve Dis Hatlar Terminal Binasi, alt
parcalar ic ice gecen farkli biiyiikliikteki tiiplerden olu-
san butincul bir mekan. Terminalin dominant mekanla-
rn icin ic ice gecmis tiiplerin olusturdugu yapisal durum
icinde kendilerine ozel alanlar bulurlar. Tasarimda
eylemler tuplerin icinde ve tiplerle tariflenen, sinirla-
nan mekanlarda devam eder. Biitiinciil mekan, terminal
binasinin icinde her noktadan algilanir. Yolcular butu-
nun icinde hareket ederler. Yolculuk sirasinda yolcularin
tiplerden gecerken hissettikleri etki ucakta devam
eder. Bu etki terminal binasinin dominant mekanlarin-
dan baslar.

Butuncul mekan uc farkli olcekteki tiplerin yanyana
gelmesiyle olusur. Farkli oOlcekteki tupler, butuncil
mekani alt parcalarina ayirir. Bu durum eylemler arasi
birlikteligi ve ayirimi saglar. Yapisal durum, biitiin icin-
de yatayda, duseyde ve farkli acilarda yerlestirilen tup-
lerde ele gecirilir. Parcalanmis gibi duran butiinciil etki,
yapisal durumun karsiigidir. Mimari olarak ele gecirilen
bu yapisal durum terminal icinde hareket ederken her
noktadan algilanir ve devam eder. Tasarlanan ana
mekanlardaki vazgecilmeyen tutumun etkisi programin
alt parcalarini tasiyan mekanlarda da devam eder.

Bu proje kapsaminda yaklasik 3000 t celik malzeme, 41
tren sevkiyat1 (320 vagon) ve 62 tir nakliyesi ile sevk
edilmistir. TUm proje boyunca en Ust diizeyde bir kalite
ve izlenebilirlik plan1 gelistirilmis ve uygulanmistir.
Kaynak kis aylarinda ve yiiksek karbonlu cok 6zel mal-
zemeler kullanilarak yapilacagindan, kaynak yontem ve
teknolojilerinin tayini ve uygulamalarin kontrolliigii icin
uluslararas1 akreditasyona sahip bir danisman bir firma
ile calisilmis, ayrica bir kaynak uzmani sahadaki uygu-
lamalan surekli takip ve kontrol etmistir. Kaynatilan
%100 NDT (Darbesiz muayene testler)
uygulanmis ve birkac tadilat disinda neredeyse sifir

tim contalara

hata ile tum konstriiksiyon tamamlanmistir.
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istinye Park projesi DDG ve Omerler Mimarlik tarafindan
2005 yiinda calisilmaya basland1 ve 2007’deki acilisa
kadar uygulama ile ilgili tim proje ve proje yonetimi
calismalarinda devam etti. Istinyepark Alisveris Carsist;
ana kiitlenin dogusunda yer alan bu bolim tipik carsi
olarak planlanmis arazinin en diisiik kotu olan dogu
ucunda yerel motifleri ve kullamimi iceren Pazar yeri ile
sonlanmistir. Uc kattan olusan bu béliim her katta geri
cekilen koridorlarla bicimlenmis boylece daha genis
acili bir gorsellik temin edilmistir. Ustte celik tonoz
olan cat1 151kligr ile bitirilmis ve sehirsel bir cadde duy-
gusu yasatilmisti. Cam 1siklikta gunesin hareketi de
disiiniilerek degisen oranlarda frit cam kullamlmis boy-
lece giindiiz giines 1s18Indan korunma saglandigi gibi
gece, ic mekan aydinlatmasi icin bir cesit reflektor
olusturulmustur.

Aslinda ilk tasarimlarda Ustl acik ve icine arag giren bir
kitle olarak dusuniluyordu ancak isveren ve kiralama
gurubunun arastirmasi ve talebi Uzerine ortuli buyuk
bir toplanma mekanina donusturiuldu. Sehir meydam
niteliginde bicimlendirilmis bdyle bir merkez her tirli
fonksiyonu icermeliydi ve alis verisin yani sira eglence,
yiyecek icecek mekanlar da bu merkez etrafinda olus-
turuldu. Boylesine biyiik, gorselligi olan bir mekanin
catis1 da hem mekanin icinden hem disindan etkileyici
bir konstriiksiyon ile ortiilmeliydi ve tasarim bu kritere
gore bicimlendi.

Bu dairesel mekan, binanin merkezini olusturmakla bir-
likte kendi catisinda merkezi olmayan asimetrik bir
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ISTINYE PARK ALISVERIS MERKEZI
Proje Miiellifi: Yiiksek Mimar Omer Somer
Konsept Tasarim: Development Design Group Incorporated
Celik Imalat: TEMSAN

kurgu ile ortiildi. Dairesel mekanin giiney tarafinda
giris, dogusunda geleneksel carsi, batisinda acik avluya
uzanan carsi, kuzeyinde ise sinemalar ve yiyecek icecek
alan yer aldi. Dairesel mekanin girise yakin bolumune
asansorler yerlestirildi. Bu kule, cati icin asimetrik de
olsa tastyici bir unsur olarak kullanildi.

Dis ceperdeki daire ile asansor kulesi Uzerinde olustu-
rulan elips arasinda yapilan mekik bicimindeki celik
kirisler ana tasiyici eleman olarak tasarlandi. Bu mekik
kirisler tizeri cam ile kaplandi1 ve arada kalan istiridye
seklindeki dilimler sagir olarak tasarlanip iceriye alinan
151k dengelendi.

Daire ceperindeki celik tasiyicilar aras1 da cam ile kap-
land1 ve olusan devasa hacimde her katta agac yetisti-
rebilecek olanak saglandi.

Konsept tasarimi olustuktan sonra yapilan modeller sis-
temin ¢6ziimi icin gerekli verileri sagladi ve biitiin sis-
tem Uc boyutlu mimari cizim olarak gerceklestirilip sta-
tik buroya verildi.

Statik hesaplar sonucu kesin boyutlar olustuktan sonra
is imalat cizimine geldi. imalatc1 firma celik iiretimine
esas olan cizimi gerceklestirdi ve celik imalat basladi-
ginda betonarme konstriiksiyon uygulamaya hazir hale
gelmisti. Aym dokuimanlardan cam giydirme imalat1 da
ayn1 anda basladi ve celik imalat bir taraftan monte
edilirken cam giydirme montaji da devam etti ve butiin
sistem ayn1 zamanda bitirildi.
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Kayseri Kadir Has Sehir Stadyumu ve spor kompleksi
kentin batisinda, mevcut cevre yolu tzerinde 190.000
m2 arazi uzerine insa edilmek uzere
tasarlanmistir.Stadyum cati1 ortiusu celik sistem ve

butun tribuinleri ortecek sekilde tasarlanmistir.

Yapinin butin olci ve mekan standartlarn UEFA stan-
dartlarinda tutulmustur. Aynm1 anda dort takimin kulla-
nabilmesine olanak saglayacak sayida soyunma odalan

KAYSERI KADIR HAS SEHIR
STADYUMU

Tasarim : Mimar Bahadir Kul,
Mimar Alper Aksoy

Statik Proje: Atak Proje

mevcuttur. Ayn1 katta hakem odalarn, basin odalar,
yonetim ofisleri, UEFA calisma ofisleri, satis birimleri,
market ve teknik merkezler bulunmaktadir. Ust tribiin-
lerde medya ve V.I.P boluimleri bulunmaktadir.

Saha olciileri 68 x 105 m olup, tribunlerin sahanin bir
parcasi olmasi hissini arttirmak icin  standartlarin
ongordiigiic minimum Olcililerde sahaya yakin olarak

tasarlanmistir.
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T.C. Milli Bakanlig
Mistesarligi, istanbul Sabiha Goékcen Havaalaninda
yapilacak 10 milyon yolcu/yil kapasiteli bir dis hatlar
terminal binasi icin 2006 yilinda sinirli bir mimari proje
yarismasi acmisti.Yarisma sartnamesinde, yapinin kara
ve hava taraflarinda ve servis alanlarindaki check-in
holli, duty free holi- bekleme salonlar, bagaj alim

Savunma Savunma Sanayi

holu, ofisler gibi tim alanlarinin yiiz olcimleri belirtil-
mis, toplam yap1 alaninin otopark blogu disinda 180.000
m2 civarinda olacagi verilmisti. Ayrica hava tarafinda

- ]
SABIHA GOKCEN ULUSLARARASI HAVAALANI YENI DIS HATLAR TERMINALI
MIMARI PROJE: Tekeli- Sisa Mimarlik Ortakligi, Dogan Tekeli - Dilgiin Saklar, Mehmet Emin Cakirkaya - Nedim Sisa
STATIK BURO: ARUP Miihendislik ve Miisavirlik Ltd. Sti., Y. Serdar Karahasanoglu - Cem Haydaroglu

YUKLENCI FIRMA: Limak - GMR Joint Venture, Limak Holding A.S.

YATIRMCI FIRMA: istanbul Sabiha Gékcen Uluslararasi Havalimani Yatirim Yapim ve isletme A.S PROJE SAHIBI: T.C.
Milli Savunma Bakanligi Savunma Sanayi Mistesarligi

cesitli blyiikliikte 16 ucagin yanasabilecegi yolcu kop-
rulerinin yerlestirilmesi isteniyordu. Yarismadan sonra,
terminalin sadece dis hatlara degil, ic hatlara da hiz-
met etmesi, ticari alanlar, biirolar, havaalani oteli ve
VIP binasinin kapasitelerinin arttirilmasi istenmis, bu
nedenlerle toplam yap1 alan1 227.000 m? yi bulmustur.

Yapinin karakterini ve hatirlanmasini saglayacagi diisi-
niilen cat1 ortiisi, birbirlerine yumusak gecislerle bag-
lanan buyuklu kiiciiklu bir tonozlar serisinden olusur. Bu
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ortu, kara ve hava tarafinda, paslanms bakir renkli
genis sacaklar ve onlarin golgeleri ile vurgulanmistir.
Cagdas terminal yapilarindaki high-tech ifade; cam,
metal kaplamalar yerine burada, dista kolonlarda ve
dolu yuzeylerde beton kaplamalar, icte ahsap kaplama-
larla, dogal, sicak, insana yakin bir yapi, bir ortam olus-
turulmas1 amaclanmistir. Cati1 formu, mimari tasarimin
bir parcasi olup Arup Engineering tarafindan mimari
tasarima tam uyum saglanarak basar ile gerceklestiril-
mistir.

Sabiha Gokcen Uluslararast Havalimani Yeni Terminal
Kompleksi 20 yillik yap-islet-devret projesidir. Yilda 25
milyon yolcuya hizmet verilmesi planlanmaktadir.
Gelecekte yapilacak genisletme ile 40 milyon yolcu
kapasitesine ulasacaktir. Terminal binasi, 300 adet sis-
mik izolatorle planda diinyadaki en genis izolatorli
yapidir. Yap yiksek sismik aktivitenin bulundugu bélge-
de yer almakta ve ‘Kuzey Sinir Fayi’ndan 17 km,
‘Merkez Marmara Fayi’ndan 50 km mesafede bulunmak-

tadir.

Binanin depremden sonra operasyona devam edebilme-
si icin en uygun ¢O0zumin sismik izolator kullanmak
oldugu yapilan fizibilite calismalarn sonucunda tespit
edilmistir. izolatorlii sistemin en énemli avantaji sade-
ce bina tasiyic1 sisteminin depremden hasarsiz ¢ikmasi-
n1 saglamak degil ayn1 zamanda binadaki cephe, bélme
duvari, panolar ve diger mimari égeler gibi mimari ele-
manlarin ve mekanik elektrik tesisat ve ekipmanin dep-
rem sirasinda olusacak ivme ve hizlardan zarar gorme-
sini onlemektir.

Yapinin tastyici sistemi, her iki dogrultuda moment cer-
cevelerinden meydana gelmektedir. Kolonlar kare kutu
kompozittir. Kolonlar 16m x16m'lik grid sisteminde tipik
doseme panelleri olusturacak sekilde yerlestirilmistir.
Mimari tasarim sartlarini saglamak amaci ile mimarla
yapilan koordinasyon sonucu optimum boyut olarak tes-
pit edilmistir. Cerceve aksini her iki yonde saglayan ana
kirisler aciklik ortalarinda kompozit olarak cozilmis,
mesnet bolgelerinde yalin celik olarak tasarim yapila-
rak tasarruf saglanmasi amacglanmistir. Bunun sonucun-
da, ana kirislerin mesnet bolgelerindeki celik kesitleri
acikliktaki kesitten daha kuvvetli yapilmistir. Ana Kiris-
ler S 355 kalitesindeki celikten yapma profil olarak tes-
kil edilmistir. Sacdan yapma profil kullanilmasinin nede-
ni temin siresinin yanisira daha ekonomik ve optimum
kesit kullanarak ekonomik coziim arayisidir.

Terminal binasi, celik cati sistemi, uzun dogrultuda
272m, kisa dogrultuda ise 160m olmak lizere, toplamda
43,520 m? lik alam yaklasik 32,000 adet eleman ile
kapatmaktadir. Her iki dogrultuda maksimum aciklik
48m olup, ic mekanda oldukca genis bir serbest hacim
yaratilmaktadir.

Yapisal acidan, optimum dizeyde hafif ve guvenilir ola-
rak tasarlanan celik cati tasiyic1 sistemi; genel olarak
birbirine tam penetrasyonlu kiit kaynak ile bagli boru
profillerden meydana gelen, uzay tipi 3D Ucgen kesitli
diiz ana makaslar, bunlara dik dogrultuda 8m’de bir
mafsalli baglanan 3D lcgen kesitli kemer formlu tali
makaslar ve cati stabilite elemanlarindan olusmaktadir.
Ana makaslar standart 4m yiikseklige sahip olmasina
karsin, kemer formlu makaslarin enkesit boyutlar ¢

dogrultuda da degiskenlik gostermektedir.

Terminal binasinin buyuk acikliklar1 kolonsuz gecen
modern mimarisine en uygun malzeme celiktir. Kolon
aks araliklar1 16m olup, yapinin en goze carpan bolumi
olan cati 48m ve 32m aciklikli kemerlerin yan yana
dizilmesinden olusmaktadir. Bu boyuttaki acikliklarin
glinimiizde celikten baska malzeme kullanilarak gecil-
mesi miimkiin degildir. Cat1 gectigi acikliga karsilik zarif
gorunusuyle on plana cikmaktadir. Cati, yakin zamanda
Turkiye’de Uretime baslayan St52 (S355) kalitesinde
boru profillerle tasarlanan ve insaa edilen en buyuk
yap1 unvanin tasiyarak da Turkiye’de bir ilke imza
atmaktadir. Ayrica kolonlarda ve kirislerde celik ve
beton kompozit olarak birlikte kullanilarak daha ekono-
mik cozumler elde edilmistir. Kullanilan celik malzeme-
nin optimum miktarda olmasi, yapinin ana malzemesi
olan celigin Uretimi icin cevreye daha az karbon salin-
masint ve buna bagli olarak yapinin karbon ayak izinin
azalmasini saglanmistir. Karbon ayak izinin az olmasi ve
yapinin tamamen geri donusturulebilir malzemeden
yapilmis olmasi yapinin surdirilebilir cevreye katkisini
acikca ortaya koymaktadir.

Bu olcekteki celik bir yapinin insaat siiresinin tamamla-
nip 18 ay gibi kisa bir surede kullanima acilmasi, celik
yapilarin insaat hizina 6nemli bir ornektir.

Sabiha Gokcen Yeni Dis Hatlar Terminal Binasi son
donemde Turkiye’de insaa edilen en buyuk ve en pres-
tijli celik yapilardan biri olup, Tirkiye’deki celik yapi,
mimari tasariminin, yapisal tasariminin ve imalatinin
yiiksek seviyede oldugunun onemli bir kanitidir.
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SIVAS HAVAALANI i€ VE DIS HATLAR TERMINALI

Yap1 Alani: Terminal Binasi yaklasik 30.000 m2

Mimari Proje: Yakup Hazan Mimarlik Ltd.Sti. Yakup Hazan (Y.Mimar)
Statik Proje (Betonarme ve Celik) : Aday Grubu ins.Taah.Tic.San.Ltd.Sti.Adnan Gédek (ins.Miih.)

Yazi: Yakup Hazan Mimarlik

Bolge terminal binalarina dis hat terminal binalarinin
da ilave edilmesiyle bolgelerin yurt disi ile direk bag-
lantilan saglanmis olmaktadir. Bu durum yatirimi ger-
ceklestiren idarenin, terminal binasinda o yoreye ait
izlerin bulunmasini istemesini beraberinde getirmistir.
Sehre giris kapisi olarak goriilen terminal binasinda kul-
lanicinin da istegiyle yorenin ozelliklerini (Selcuklu)
yansitan bir calisma yapilmasiyla tasarima baslandi.
Sehir merkezindeki Selcuklu eserlerinin giinimiize
kadar varligim siirdirmiis olmalan ve restore edilerek
kullambliyor olmalar1 onemliydi. Ayrica sehir merkezin-
deki Sivas Kongresi’nin yapildigi bina da, cumhuriyetin
kurulusunun semboli olarak durmaktadir. Tarihte onem-
li donemlerin izlerini tasiyan Sivas sehri icin tasarlanan
terminal binasi, ¢agdas bir yorumla ele alinmistir ve
tasarim kriterleri olusturulmustur.
e Selcuklu mimarisini gerceklestiren akil, kesfe
dilerek tasarima dahil edilmistir.
Tas ve tugla isciliginin 6nemli oldugu bu dénemde
cephelerdeki motiflere,rolyeflere, suslemelere yan-
siyan geometri ve tekrarlardan olusan yuzeylerdeki
ortak akil, Sivas Havaalan i¢ ve Dis Hatlar Terminal
Binasinda kullanmlmistir.
e Son zamanlarda sik¢a Selcuklu mimarisi diye tekrar
edilen bicimler reddedilmistir. Selcukluya verilen

Yiiklenici Firma: Tiirkseven Turizm Ins.Tic.A.S.

deger; bicimlerin tekran yerine Selcuklu anlayisinin
yorumlanarak, cagdas bicim ve yapim tekniklerinde
aranmistir.

Selcuklu mimarisinde cephelerde kullanilan tugla ve
tas icciligine ait geometrik diizen cumhuriyetin
cagdas yorumuyla cephelere yansitilmistir. Yatay,
disey ve diyagonal hatlardan olusan cephe diizeni
icinde cesitli motiflerin ve acikliklarin olusmasi
tasarlan mistir. Cephe malzemesi olarak paslanmaz
celik derzli yoresel tas kullanlmistir.

ic ve dis hat terminal binasi celik cat1 sistemiyle
gerceklestirilen, birbirine acili birlesen, ucma etkisi
yaratan iki kanat ortu altinda tasarlanmistir. Kanat
ortuyu tasiyan celik kolon kaideleri ve basliklan
dokim olarak gerceklestirilmistir.

Yoredeki tarihi eserlerde kullanilan yoresel Sivas
dogal taslan, i¢c ve dis hat terminal binasinin
cephelerinde ve dosemelerinde kullamlarak tarih
icinde malzeme siirekliligi saglanmistir.

Yorenin tarihi eserlerini ve ozelliklerini yansitan
kultur havuzu, terminal binasinin oniinde
tasarlanmistir. Bu kultur havuzu olarak
adlandirdigimiz acik alanda yoreye ait her tiirli
degerin yorumu ve tekrart miimkiin olacaktir. Bu
yapilasma diger disiplinlerdeki sanatcilarla birlikte
gerceklestirilecektir.
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TRABLUS ULUSLARARASI KONGRE MERKEZI

Projenin Yeri: Trablus / Libya

Statik Proje: Emir Miihendislik, M. Adnan Odiit,Turgut Bilen, A.Kerim Tok

MIMARi OZELLIKLER

Tarih kayitlarina gore milattan once 4000 senelerine
tekabiil eden ve insanoglunun siginak olusturma icgtidii-
siiyle baslayan kiibik sekil verdigi magara ve kiitle oyma
isi, yapisal ilk eserler olarak kabul edilebilir.
insanoglunun kabile ve klan seklinde bir araya gelip
ortak menfaatler icin fikir alisverisinde bulundugu ve
sosyal aktivitelerin yapildigi, ilk orneklerinin milattan
once 3500 senelerinde yapildig1 tahmin edilen ve iceri-
sinde teatral oyunlarin oynandigi, politik kararlarin,
savas ve goc kararlarimin tartisildigi amfitiyatro eserle-
rine rastlamaktayiz.

Guniimiizde, sosyal kiiltiir perspektifinin olusturdugu,
amfitiyatro kullamim amaclarina benzer ihtiyaclarin
giderilmesi icin olusturulan mimari yapilar “kongre
binas1” adi ile amlmaktadir.

May1s 2009 da insaatina baslanan ve mimari olarak yapi-
nin bulundugu Trablus sehrinin cografi sekil ve sartlari-
n1, bolge halkinin inanc ve kilturlerini yansitan “Trablus
Uluslararas1 Kongre Binas1”, belki de insanlik icin alina-
cak onemli bir kararin merkezi olacak bir yapidir.

Trablus Uluslararas1 Kongre Merkezi, 3000 kisilik kapasi-
tesiyle Trablus’un tam merkezinde bulunan sehrin ilk ve
en modern yapisidir. Binanin insaatina 25.05.2009 tari-
hinde baslandi, 15.02.2010 tarihinde yapisal calismala-

Mimari Proje: Tabanlioglu Mimarlik
Ana Yiiklenici: System Insaat

rn (tasarim, arazi dizenleme ve altyapi) dahil olmak
uzere kamuya teslim edilmistir.

Trablus’un merkezinde, havaalanina 35 km uzaklikta
bulunan kongre merkezine ulasilmasi son derece kolay
olmaktadir. Salon, palmiye ve okaliptis agaclar ile dolu
yesil alanlarin arasinda bulunmakta olup cevresindeki
bircok luks otel, spor tesisi ve kituphanesiyle
Trablus’un en islek konumlarindan birinin tam ortasinda
yer almaktadir. System Construction’ 1n denetiminde,
bu sirec, 260 gun olarak tahmin edilen sireden daha
kisa bir sire icerisinde tamamlanmistir. Kompleks, bir-
cok toplantiya ev sahipligi yaparken Ust diizey konforu
da beraberinde sunuyor.

Bu yapinin ozelliklerinden biri, diinyanin ikinci en biiyiik
“mesh screen”e sahip olmasidir. Yapiya aynicalik ve
ozgunlik katan ikinci ozellik ise, diinyada ilk kez cephe
kaplama ve giydirme sistemlerinin kullanilmasi. Bu,
yaklasik olarak 9000 metrekare orgu kaplamay1 kapsa-
yan dekoratif bir soguk cephe uygulamasidir. Diger cep-
hede kullamlan bir diger yeni yontem ise, asmali olarak
sarkitilan 14 metre uzunlugunda cam yiizey.

Libya’da yeni bir celik yap1 olarak insa edilen, ilk
modern toplanti merkezidir. Bu binanin en genis alan,
56 metrelik paylasilan 151k ile 3476 metrekarelik ana
toplant1 salonudur. Yapi genelinde kullanilan celigin
toplam agirligi ise 6250 tona ulasmaktadir.
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Samsun’da, Suat Ugurlu Baraji sularinin ayirdigi yerle-
sim birimleri, 30 yildan bu yana ayrilan koyler arasinda
ulasimin bir kopruyle cozulmesini umutla beklemistir.
Nihayet Samsun il Ozel idaresi yonetiminde, baraj sula-
rinin ayirdigi koylere ulasimi saglamak lizere baraj goli
Uzerinde bir kopri yapim yatirnimi planlanmistir.

Gidis gelis trafik seritleri ve yaya yollarim icerecek
sekilde dusiinilmis olan kopriiniin yer seciminde,
Ayvacik Kaymakamlik binasinin bulundugu alan gerek
ulasim mesafesi gerekse merkeze yakinlik ve koprunin
iki ucundaki arazi topografyasi nedeniyle en uygun yer
olarak ongorulmustur.

9 kdy ve 10 bin niifusun ulasimint saglamak amaciyla
yapilan Ayvacik -Eynel Koprisu’niin tasariminda cevre-
sel sartlarla uyum g6z ontindebulundurulmustur. Kopru
tipinin secimi uzun yapilabilirlik calismalar gerektir-
mistir. ilcedeki mevcut yollarin durumu, ihtiyaclar,
montaj sartlari, isletme suresince bakim calismalarinin
idareye maliyeti, neredeyse bolgenin simgesi haline
gelecek mimariyi olusturabilme dusuncesi tasiyic sis-
tem tipinin seciminde onemli rol oynamistir.

Ana tastyici sistemi zincir egrisi formunda bir kemer
olup toplam aciklik 216 m’dir. 8mx2.4m boyutlarinda 3
g6zlu kutu kesit olarak tasarlanan kemer ve %6 egime
sahip duz kisimlar St52 simifi celik levhalar ve profiller-
le teskil edilmistir. Literatiirde kemer okunun kemer
acikligina oraminin 1/7 - 1/10 arasinda olmasi onerilir-
ken, Ayvacik - Eynel Kopriisuinde bu oran 1/12.4 merte-
besindedir. Yine ayni sekilde; kiris govde yiksekliginin
acikliga orani icin onerilen en fazla 1/60 oranina karsi-
bk tasarimini gerceklestirdigimiz bu kopriide bu oran
1/77.5 olacak sekilde boyutlandinlmistir. Bununla bir-
likte duz kisimlarin tamami ve koprinun tasit yiklerine
maruz kalan kismi, betonarme plak ile kompozit calis-

SAMSUN AYVACIK - EYNEL KOPRUSU

STATIK : PROKON Miihendislik ve Miisavirlik A.S.
MIMARI : PROKON Miihendislik ve Miisavirlik A.S.
YUKLENICI : KARCELSAN

msun Il Ozel idaresi
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maktadir. Yirime yollan ile birlikte kopriniin eni 12
m’ye ulasmaktadir.

Koprinun kullanim siiresince tekrar edecek yiik etkileri
g0z onuinde bulundurularak kopri tasiyici elemanlari ve
baglantilarinda yorulma analizleri yapilmis, boylece
uzun yillar hizmet verebilecek bir yap1 oldugu ispatlan-
mistir. Sonug olarak elde edilen narin ama etkili calisan
tasiyic1 sistem sayesinde bdlgenin topografik yapisina
uyum dusuncesiyle baslanan tasarim, estetik anlamda
da basariyla sonuclanmistir.

Tastyic1 sistemin fabrikada Uretilmesi, yapisal celigin
onemli avantajlarindan biri olmakla beraber, imalatin
hava sartlarindan etkilenmemesi, ozellikle kaynakli ve
civatali birlesimlerin ileri teknoloji imkanlariyla siirekli
olarak kontrol edilebilmesini saglamistir. imalatin yiik-
sek standartta gerceklestirilmesi, montaj asamasinda
da bilyiik avantajlan beraberinde getirmistir. imalat
surerken, tamamlanmis parcalarin santiyeye nakli, ida-
renin sart kostugu tarihte insaatin tamamlanmasi
yoniinde blyiik bir avantaj saglamistir. Ana tasici ele-
man olan kemer 2.5x4.0x24 m boyutlarinda parcalar
halinde tasinmistir. imalat - nakliye - kazikli temel
insaat1 islerine ait planlamanin isabetli bir sekilde
yapilmis olmasi, ongoriilemeyen aksakliklarin, tum is
programini etkilemesine izin vermemistir. Bu yapinin
gerceklestirilmesi sirasinda ihtiyac duyulan teknik, idari
ve yapim tecriibesi olan insanlarin bir araya gelmesi ve
aralarinda dogru iletisim ve bilgi paylasiminin saglan-
mas1 sayesinde tasarim, yapim ve montaj basan ile
tamamlanmistir.

Turkiye’'nin “tek aciklikta en uzun koprusu” unvanini
hak etmis olan bu yapimin, Turk muhendislik, imalat,
insaat ve montaj teknik seviyesi bakimindan iyi bir
ornek teskil ettigini diisiiniiyoruz. )
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